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RADIATEURS "BROUSSEVAL" N
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

23

D im ensions :

H : I -000. A : 0 '860  
H : 0-800. A : O 660 
H : 0-550, A : 0-410

Coupe d ’un élément. 
Échelle  1/7.

Poids a p p ro x im a tif : 
25 kgs. au n i*

Les connexions sont taraudées 33 x 42. les bouchons et réducteurs sont interchangeables

Vis de p u rg e . Sur demande l’un des bouchons 
pleins est muni d'une vis de purge en laiton 5x 10.

P our re n se ig n e m e n ts  e t ré d a c tio n  des com m andes, se re p o r te r  à la  Ipage 68 .

N om bre Hauteur : 1 m 000 Hauteur : 0 m800 Hauteur i 0 m550
d ’é lém ents Longueur S urface TARIF Longueur Surface TARIF Longueur Surface TARIF

% m - Fr. ""n Fr. /m m * Fr.
1 80 0,50 35 55 80 0,38 28 25 70 0,24 21 80
2 160 1, - 71 10 160 0,76 56 50 140 0,48 43 60
3 240 1,50 106 65 240 1,14 84 75 210 0,72 65 40
4 320 2, • 142.20 320 1,52 113. » 280 0,96 87 20
5 400 2,50 177 75 4C0 1,90 141 25 350 1,20 109 -
6 480 3, • 213 30 480 2,28 169 50 420 1,44 130 80
7 560 3,50 248 85 560 2,66 197 75 490 1,68 152 60
8 640 4, • 284 40 640 3,04 226 » 560 1,92 174 40
9 720 4,50 319 95 720 3 42 254 25 630 2'16 196 20

10 800 5, > 355 50 800 3,80 282 50 700 2,40 218 -
Tarif au nrr 71.05 74.30 90.70

Contenance
en eau 2 litres 25 1 litre 82 1 litre 26

d’un élém en

A la  longueur du rad ia teu r, i l  fau t a jo u te r 25 % env iron  p ou r les bouchons.

PEINTURE GRISE par immersion. Plus-value nette: 1 .90  par m* et par couche.
la FACTURATION des radiateurs est faite d'après les p r ix  à la  pièce. Les prix au m* 

ne sont donnés qu’à titre indicatif.
PIEDS HAUTS. Sur commande, nous exé:utons des radiateurs avec pieds hauts de 12 % 

Idessous du radiateur au sol), moyennant p lu s -v a lu e  n e tte  de 13 f r .  par rad:ateur.
RADIATEURS SANS PIEDS. Les prix sont les mêmes.
Pour colliers, consoles et supports réglab'es, v o ir  p lanche n°  76.

Nos ra d ia te u rs  sont essayés h y d ra u liq u e m e n t a v a n t e t a p rès  m o n ta g e
----------------------------------------- à  la  pression de  7 k ilo gs . -----------------------------------------------



ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL

r a d ia t e u r s  " BROUSSEVAL " N° 24

D im ensions :

H :: I -0C0. A : 0m860

H : 0-800. A : 0*“660
H : 0-550. A : Or“410

Coupe d'un élément. 
Échelle  1 7

Poids a p p ro x im a tif : 
25 kgs. au iu ­

le s  connexions sont taraudées 33x42. Les bouchons et réducteurs sont interchangeables
Vis de purge. Sur demande, l'un des bouchons 
pleins est muni d'une vis de purge en Jaiton 5x  I0.

Pour renseignements et rédaction des commandes, se reporter  à la page 68 .

N om bre Hauteur : 1 m000 Hauteur : 0 m800 Hauteur : 0 m550
d ’élém ents Longueu r S urface TARIF Longueur Surface TARIF Longueur S urface TARIF

■/ m i Fr. * ;  m i Fr. /a m 4 Fr.

1 80 0,67 44.55 80 0,52 36 20 70 0,32 27.15
2 160 1,34 89 .10 160 1,04 72 .40 140 0,64 54 30
3 240 2,01 133.65 240 1,56 108 60 210 0,96 81 45
4 320 2,68 178.20 320 2,08 1 44 80 280 1,28 108 60
5 400 3,35 222.75 400 2,60 181 .. 350 1,60 135 75
6 480 4,02 267 30 480 3,12 217 20 420 1,92 162 90
7 560 4,69 311 85 560 3,64 253 40 490 2,24 190 05
8 640 5.36 356.40 640 4,16 289 60 560 2,56 21 7 20
9 720 6 03 400 95 720 4,68 325 80 630 2,88 244.35

10 800 6 70 445 50 800 5.20 362 » 700 3,20 271 50

T a rif au m - 66.45 69.60 84.75

C onten  nce
en eau 3 litres 03 2 litres 45 1 litre 71

d ’ un é lém ent

A la longueu r du ra d ia te u r, i l  fau t a jou te r 25 % env iron  p o u r les bouchons.

PEINTURE GRISE par immersion. Plus-value nette: I . 9 0  par ms et par couche.
La FACTURATION des radiateurs est faite d'après les pr ix  à la pièce. Les prix au m* 

ne sont donnés qu'à titre indicatif.
PIED S HAUTS. Sur commande nous exécutons des radiateurs avec pieds hauts de I2 cm 

dessous du radiateur au sol), moyennant plus-value nette de I3  fr. par radiateur. 
Pour colliers, consoles et supports réglables, v o ir  p lanche n° 76.
RADIATEURS SANS PIEDS. Les prix sont les mêmes.

Nos ra d ia te u rs  sont essayés h y d ra u liq u e m e n t a v a n t e t  a p rè s  m o n ta g e
------------------------------------------  à la  pression de  7  k i l o g s . ------------------------------------------
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VIRTUAL MUSEUM

RADIATEUR MURAL DÉCORATIF N° 18
(Modèle déposé)

SROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL

D écora tion  du M a itre  Edgar BRANDT
GRAND PRIX. Exposition des Arts Décoratifs, Paris 1925.

La grande richesse d é co ra tiv e  et si appréciée de ce modèle, le fait adopter pour 
les salons, halls d'entrée, e tc .. . .

PARTICULARITÉS. N om bre d'élém ents : 1 à 6 (m axim um ). Au dessus de 6 éléments 
accoupler 2 rad ia teurs.

S ur demande, nous mettons un élément in te rm é d ia ire  à pieds.
Les rad ia teurs à 1 élément com porten t 4 rosaces.
Connexions taraudées 26x34
Sur demande un bouchon plein est m un i d'une vis de purge 5x 10.

ÉLÉMENTS DE RECHANGE. P récise r à la commande eu p lus de la hauteur :
É lém ent in te rm é d ia ire  : s'il s'agit d'un élément avec ou sans pieds 
É lém en t d ’e x tré m ité  : 1° Élément pour extrémité droite ou extrémité, 

gauche.
2° Elément à pieds ou sans pieds.

N om bre Hauteur 850 ■„ Hauteur 450 *„ 52

d'é lém ents
Longueur (avec pieds) (avec pieds) f r

U
4 — " D im ensions :

Surface TARIF Surface TARIF
r

1
2
3
4
5
6

310
620
930

1,240
1,550
1,860

0,77
1,54
2.31
3,08
3,85
4,62

Fr.

54 .15  
108 30 
162.45 
216 60 
270 75 
324 90

0,39
0,78
1,17
1,56
1,95
2,34

Fr.
27 .75  
55 50 
83 25 

111 . » 
138.75 
166 50

- <
X

H. =850 - 450 % 
(avec pieds)

h. =803 - 403 % 
(sans pieds)

m axim um
H -

T a rif au m - 70.30 71 15
LÇ

£
j J

A. =  730 - 330 %

C ontenance en eau 
d ’ un é lém ent

3 litres 45 2 litres

A la  longueu r du rad ia teu r, i l  fau t a jo u te r 25 % environ  p ou r les bouchons.

PEINTURE GRISE, par immersion. Plus-value nette : 1.90 par mètre carré et par couche. 
La FACTURATION des radiateurs est fa ite  d ’après les p r ix  à la  pièce. Les p r ix  au m- 

sont donnés à t itre  ind ica tif. Pour supports réglables vo ir planche n° 16.
RADIATEURS SANS PIEDS. Les prix sont les mêmes.

Nos ra d ia te u rs  sont essayés h y d ra u liq u e m e n t a v a n t e t a p rès  m o n ta g e
---------------------------------------------à la  press ion  de 7  kg . ---------------------------------------------------
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ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL

C O L L I E R S  ET C O N S O L E S
POUR  R A D IA T E U R S .

C o l l i e r  s u p é r i e u r
(en acier forgé) 

TARIF : 3 . 6 0

C o n s o l e  i n f é r i e u r e
(en acier estampé)

TA R I F = 4 . 3 0

S U P P O R T S  R E G L A B L E S
POUR R A D IA T E U R S

Ces supports en fonte se fixent 
aux murs et cloisons, par des 
vis, tirefonds ou tampons.

N°s et modèles A B c TARIF

»' I : Fr.
N" 1
n , > 24 160 272 48
Pour radiateurs N°! ( 8 50

J 36 160 272 48

N ” 2
o 123 120 203 37
Pour radiateurs N°= 7 »

(34 120 193 47

N° 3

Pour radioteurs Nc 22 95 148 42 6 .2 5

N° 4

Pour radiateurs muraux
N° 18 60 85 35 5.70



BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

APPAREILS DE MONTAGE POUR RADIATEURS
INSTRUCTIONS. Engager à l ' in té r ie u r  de la  n ip p le  file tée  m unie de 2 nervures, le  côté 

m éplat de la  b a rre  de m ontage ou de démontage. L ’au tre  ex trém ité  de la b a rre  com porte  
un ca rré  p o u r re cevo ir un tourne-à-gauche. Les éléments ou sections du ra d ia te u r se 
rapprochen t ou s 'é lo ignen t selon que l'o n  serre  dans un sens ou dans l ’autre. S errer  
sans forcer.

BARRE DE MONTAGE TOURNE A GAUCHE
à 2 branches

TOURNE A GAUCHE
à I branche

BARRES de MONTAGE et de DEMONTAGE

TARIF à la pièce 
pour radiateurs N'

22 - 23 - 24 
34 - 36

Barre ce montage. Longueur 180%....................■■■■..........
—  240 % ......................................
-  390 %......................................

Barres ce montage et de démontage (
des radiateurs en tronçons.................... J L. =  500 %
(ces barres  ne com portent pas d 'ergots  J L. =  700
d ’a rrê t su r les n ip p le s ).......................  ( L. =  l™000...

14. » 
14 .50

18 .50
2 0 . »»

25 »»

I8

16 .50

TOURNE A GAUCHE
( à 2 branches. TARIF : 49 .50  
I à I branche. TARIF : 33 .60

BOUCHONS PLEINS POUR RADIATEURS

Bouchon fileté 40x49 (pour radiateurs anciens modèles)................................
—  33 x  42 —  —  n°* 22 - 23 - 24 - 34 et 36..................

—  —  26 x  34 —  —  muraux n° I 8 ........................................

BOUCHONS-RÉDUCTEURS POUR RADIATEURS 
le ta ra u d a g e  fe m e lle  se fait à la demande.

Filetage extérieur 40 x  49 (pour radiateurs anciens modèles).........................
—  33 x  42 —  —  n”  22 - 23 - 24 - 34 et 36...........
—  26 x  34 —  —  muraux n° I8..................................

Les bouchons taraudés pour re cevo ir une vis de 5/10 en la iton , sont
facturés aux p r ix  des bouchons-réducteurs, v is  en plus.

VIS DE PURGE 5/10 en la iton...........................................................................

NIPPLES OU BAGUES DE CONNEXION POUR RADIATEURS

Nippie filetée 40 x  49 (pour radiateurs anciens modèles)..............................
—  33 x  42 —  —  n0’ 22 - 23 - 24 - 34 et 36................
—  26 x  34 —  —  muraux n° 18.......................................

RONDELLES OU JOINTS "  BULLE "  POUR RADIATEURS

Pour connexion de 40 x  49 (pour radiateurs anciens modèles) ......................
33 x  42 —  —  n°‘ 22 - 23 - 24 - 34 et 36.........
26 x  34 —  —  muraux n° 18................................

P E IN T U R E  G R IS E  IS O T H E R M IQ U E
P ein ture  d ’apprêt, spéciale p o u r rad ia teu rs  

Le bidon de 5 kilogs : 40 f r .

TARIF

1 .45 
1 30 
0 65

1.80 
1 .70 
1 .1 0

0.25

1 70 
1 55 
1 40

4. ». le % 
3 .6 0  le % 
3 .25  le %
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78
BROUSSEVAL-Hte-üWRNE-BROUSSEVAL

T U Y A U X  A A I L E T T E S  E N F O N T E
POUR V APEU R  B. P. OU EAU C H A U D E

avec barre ttes long itud ina les  et a ile ttes c ircu la ire s

Essais hydrau liques à 12 kg.

CONCEPTION. Les brides comportent un cordon  p la t pour joint, qui est dressé. 
Elles sont percées de 4 tro u s  pour bou lons de 1 4 x 6 5 .

Sur demande et moyennant p lu s -va lu e  indiquée ci-dessous, les b rid e s  sont dressées 
c r  to u te  la  face  ou ra in u ré e s  pour joints métalliques.

EXPÉDITION. Par w a g o n  co m p le t (5 tonnes rrrnimum) les tuyaux à aileties sont 
p ro té g é s  par des to ro n s  de p a il le , sans plus-value.

Pour les e x p é d itio n s  de d é ta il,  nous e m b a llo n s  ces tuyaux en corsets que nous 
fa c tu ro n s  : 5 . » pièce. Ces corsets sont repris avec dépréciation de 25 % (s’ ils sont 
retournés franco en bon état, à nos usines de BROUSSEVAL, sur raccordement particulier, 
dans un délai de 2 mois).

T U Y A U X à A I L E T T E S  N
C A R A C T  É R I S T I Q U E S

1 2 2 bis s 6

Diamètre in té rie u r.................................................. 70  y. 70»; 70 % 70% 100%
Longueur courante des tuyaux............................ 2-500

2r000
2 500 
2-000 2-000 2-500

2^000 2-000
Poids approximatif d'un mètre de tuya u ........... 25 kg.5 33 kg.7 38 kg.5 35 kg. 49 kg.5
Diamètre des ailettes............................................. 0-160 0-175 0"175 0-190 0-210
Ecartement des a ile ttes......................................... 28% 25% 20% 22% 22,5%
Nombre des ailettes pour L : 2 500 .................... 8 6 9 6 — 107 —

—  —  —  L : 2"000.................... 6 8 75 93 84 82
Diamètre extérieur des b rid es............................. 0-160 0-160 0-160 0-160 0” 190
Diamètre de perçage ........................................... 0-130 0-130 0-130 0-130 0-154
SURFACE de chauffe d'un m è tre  d e  tu y a u  . 1-i30 1 - 4 80 2” 410 2-*35 2"4 50

T A R I F  (à la piècel
Tuyau de 2-S00 .................................................... 1 2 5  » 1 3 2  »» _ 1 5 6  » _

—  de 2-000 ................................................ 9 0  »
7 7 .  »

1 0 5 .  »» 
8 9  »»

1 1 9  ». 
1 0 2  ».

1 2 7  -  
1 0 7 .  »

1 6 0  ». 
1 3 5  »—  de i"500 ...................................................

—  de C000 ................................................ 52. ». 60 ». 6 7 .5 0 76 » 86 »

Autres longueurs. Le mètre................................... 45 »• 52 50 59 50 63 50 80 »
avec plus-value de 12 .60  par tuyau.

Diamètre des tuyaux

Plus-va lues 70 % 100 %

Bride tournée sur toute la surface....................... 5 60 7. »•
Bride raînurée pour joint métallique .................. 4 15 5 -
Goudronnage ou peinture grise ( I couche) . . . . ---- p a r tuyau 3. 50 4. 25



[Coude 
simple 

N° 21-c

pour montage des tuyaux à ailettes et tuyaux lisses à brides

Culotte N° 24-cCoude double 
Nc 22-c

Coude double bas 
N° 23-c

Té N°J.?5-c Cône de réduction 
N 7 26-c

Croix K* 27-c
A

Les BRIDES sont munies d ’un co rdon  p la t dressé et sont percées de 4 trous, p o u r  
boulons de 14x65.

Les d im e ns io ns de ces brides sont identiques à celles des tuyaux à ailettes.

Diam ètre

In té rieu r

1
«= C oude 

—1 sim p le  

A N ° 21-c

C oude d 
N°

Hauteur
H

oub le  haut 
22-c

TARIF

T A R I

C oude
N û

Hauteur
H

F A LA PIÈCE

oub le  bas
23-c C u lo tte  Té

TARIF N° 24' C N° ^

C roix C6ne dS 
! réd u c tio n

N ° 27-c
N 3 26-c

en % fr . en fr . en % f r fr . fr. f r .  fr .

170 — 128 25 ». 72 25 », _ _ _
180 — 133 25 ». 72 25 » 42 >» — _ '• »
2CO 23 .. 143 25 ». 72 25 ». 42 »» 35 »» 45. » j

1 230 23. .. 158 28 » 72 30 ». 42 ». 35 »» 45 »» 1
250 23. » 168 28 »» 72 30 ». 45 »» 35 »» 45 »» |
300 23 ■ •• 168 37 »» 72 37 » -- — -  f
315 — — — 72 37 » -- —

1 350 — 168 40 »» 72 40 » -- —
500 — 168 50 »» 72 50 » 95 » 58 » -  1
600 — 168 60 ». — — —

1

250 35. .. 183 48 »» _ 56 ». 49 »» 64 ».
350 50 » — — — — —  I
500 65 .» 183 60. »» — 95 »» — — i

Goudronnage. PLUS-VALUE : 1.50 par raccord.

T u y a u x  l i s s es  à b r id e s
Essais hydrau liques à 12 kg.

Les BR IDES sont munies d 'un  co rdon  p la t dressé et sont percées de 4 trous p ou r  
boulons de 14x65.

Les d im ensions de ces brides sont identiques à celles des tu ya u x  à ailettes.
ta oie t , , 0 •. i Diamètre : 70 % : 93. »
TARIF du tuyau de 2 métrés j D;amètre : 100 % : 131. ~
Pour toutes les autres longueurs inférieures à 2 m., le prix est calculé proportionnellement 

à la longueur avec plus-value de 23. » par tuyau de 70% et 28. ** par tuyau de 100 r
GOUDRONNAGE. Plus-value 3. >• par tuyau de 70 %. 

3.75 par tuyau de 100 %.



BROUSSEVAL- H t e - W A R N E -BROUSSEVAL
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

A C C E S S O I R E S  D I V E R S
pour m o n ta g e  des tuyaux à a i l e t t e s

Bride d'entrée Bride de sortie
taroudage au centre taraudage excentré 

N° 27-c N° 28-c

Plaque pleine 
ronde 

N» 29-c

Support simple 
' N° 30-c

Support intercalaire
N° 31-c

Support 
à Irouleau bas 

' N° 32-c

Support 
à rouleou haut

N° 33-c Rouleau
à scellement 

N° 34-c

Etrier de suspension 
N° 37-c

NCJ D É S I G N A T I O N  D IM E N S IO N  : H
TARIF à la pièce pour 
tuyau de70 tuyau de 100

fr. fr.
27-c Bride d'entrée (taraudage 8 13 à 33 42 au centre) 6 »» 9 »
28-c Bride de sortie (taraudage 8/13 à 33/42 excentré) 6 » 9. ~
29-c Plaque pleine ronde.............................................. 5. » 8. »•
— Joint amiante (rondelle) ....................................... 0 75 1 . ».
— Join' genre klingerit (ro n d e lle )........................... 1 20 1 65
— Joint caoutchouc (ronde lle).................................. 1 .15 1 30
— Boulon de 14x65 T. 6 pans.................................. 0 80 0.80

100*-110-120-130 4. » —  3

\ 140 -150 160-170 4 50 5. »»
30-c Support simple........................................................., 180 200 5 » 6. »»

/ 220-230-250 6 » 7. »»
300 7. » 7.50

( 170-180-200 3 » —
31-c Support in te rca la ire .............................................. . 230-250 4. » 4. »»

f 300 4 .5 0 8 90
32-c Support à rouleau bas ......................................... 50 4 » 4. »
33-c Support à rouleau haut......................................... 105 11 . » 11. »>
34-c Rouleau à scellem ent............................................  240 9 » 9 »
35-c Support à coulisse.................................................. 200-300 8 » 8 »»
36-c Console à scellement (avec supp. à rouleau bas) 9 » 9 »»

37-c Etrier de suspension..............................................  150 6 » 7. »•

P réciser le  ta ra u d a g e  des b r id e s  d'entrée et de sortie (8/13 à 33/421.
Pour le ta ra u d a g e  4 0  4 9  ou 5 0 /6 0 , il est compté une p lu s -va lu e  de : 1.50.
’  Le support s im ple H  : I00”„ ne s’em ploie que p o u r les tuyaux de 70, N°'- 1,2 et 2 bis.



BROUSSEVAL- H t e - M A R N E -BROUSSEVAL ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

T U Y A U X  A A l  LETTRE S
EN FONTE N° 5

s a n s  b a rre tte s  lo n g itu d in a le s  e t à  a ile tte s  c ircu la ire s  con venan t
N O T A M M E N T  A L ’ U S A G E  DES I N D U S T R I E,S! D U F R O ID

Essais hydrau liques à 12 kg.
Les BRIDES comportent un co rdon  p la t dressé. Sur demande et moyennant p lus- 

va lu e  indiquée ci-dessous, elles son t dressées sur to u te  la  face  ou ra in u ré e s  pour 
joints métalliques.

Elles sont percées de 4  tro u s  pour boulons de 14x65. 
DIMENSIONS

N um éro

du

luyau j

D iam è tre  Longueur 

in té r ie u r cou ran te

B R ID E S
D iam ètre  E ca rtem en t N om bre

D iam ètre  D ia m è tre
des a ile ttes  des aüettes des a lie ttes

exté rie u r de perçage

S urface  
active 

d ’1 m ètre  
de tuyau

5 75 %  2 m 000 1 95 " i  35 % 53 175 % 1 35 % W  500

Poids approximatif d'un métré de tuyau : 33 kg. 
T A R IF

Tuyau de 

2 m 000

Tuyau de Tuyau*de 

1 m 500 1 m 000

A u tres longueurs  que ce lles  P L U S - V A L U E S  

c l-c o n tre  B ride  dressée B ride 

et in fé rie u re s  à 2 m 000 su r tou te  la face ra inurée  G oudronnage

Fr.
122 »
pièce

Fr. Fr. 
104 .. 71 ..
pièce pièce

75 fr .  le mètre avec ,  ot- a  
plus-value de 12 60 . , 

par tuyau par bnde par bride
3.50

par tuyau

Ces tuyaux utilisent les mêmes supports que les tuyaux de 70 ”m de diamètre (Voir figures 
e* orix planche 80). Mêmes conditions d'expédition que pour nos modèles I, 2, 2 bis, 3 et 6.

Coudes et Brides pour  t u y a u x  à  a i le t tes  N° 5

N° 38-c N° 39-c

N0’’ D É S IG N A T IO N
D IM E N S IO N S  

A H

T A R IF

à la pièce

38-c Coude simple.................................... 250 24. ..
39-c Coude double................................... 210 212 26 ..
39-c Coude double................................... 240 212 29. »
40-c Bride d'entrée (taraudage 8/13 à

33/42 au centre)............................. 7 »
41-c Bride de sortie (taraudage 8 13 à

33 42 excentré)............................... 7. ».
42-c Bride ple ine...................................... 6. ».

— jo int caoutchouc (poui eau)........... 1.15
— Joint amiante j  oour........... 0.75
— Joint genre klingerit /  vapeur....... 1.20

Boulon de 14x65 T. 6 pans........... 0 80

P récise r le  ta­
raudage des b r i ­
des d ’entrée et de 
sortie.

Pour le  tarau­
dage de ces bri­
des en 40/49 ou 
50/60, il est comp­
té une olus-value 
de 1.50.
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VIRTUAL MUSEUM BATTERIES VERTI CALES

DE T U Y A U X  A A I L E T T E S
S ur demande et g ra tu item en t nous établis­

sons devis avec p lans p o u r toutes batteries  
spéciales.

COMPOSITION D’UNE BATTERIE 

DE 4 TUYAUX A AILETTES

suivant type ci-contre

4 Tuyaux à ailettes.
2 Supports à pied doubles.
2 Supports intercalaires doubles.
3 Coudes doubles.
I Bride d'entrée.
I Bride de sortie.

32 Boulons de 14x65 T. 6 pans.
8 Joints (rondelles) amiante ou caoutchouc 

au choix.

Pour 2 tuyaux à ailettes supplémentaires il faut en plus :
2 Tuyaux à ailettes. 16 Boulons de 14x65 T. 6 pans.
2 Supports intercalaires. 4 Joints (rondelles) amiante ou
2 Coudes doubles. caoutchouc
Sur demande la batterie est montée au préalable en nos usines, les coudes et tuyaux 

sont repérés.
Ce cas donne lieu à une plus-value de 12. » par tuyau.

SURFACE DE CHAUFFE TOTALE D'UNE BATTERIE COMPOSÉE DE TUYAUX DE 2 m.00.

N om b i e 
de

tuyaux

Tuyaux N c 1 
et coudes de 

203

Tuyaux N 2 
et coudes de 

200

Tuyaux Nc 2 o s 
et coudes <4,e 

200

Tuyaux N~ 3 
et coudes de 

200

Tuyaux N° 5 
e t coudes de 

240

Tuyaux N ' 6 
e t coudes de

250

m * m - m i m - m - m -
2 5.29 7.29 8.49 9.49 6 . 1 2 10.15
4 10.67 14.67 17.07 19.07 12.36 20.45
6 16.05 22.05 25.65 28.65 18.60 30.75
8 21 .43 29.43 34.23 38.23 24.84 41 .05

1 0  etc. 26.81 36.81 42.81 47.81 31 .08 51 .35

Support à pied double 
N 5 43-C

Support intercalaire double 
N ” 44-C

S U P P O R T S
p o u r BATTERIES 

de  tu y a u x  à a ile tte s

D iam ètres C oudes S U P P O R T A PI - t3 N ”  43-c S U P P O R T IN T E R C A L A IR E  N° 44-c

des à D im e ns ions TAR IF D im ensions TARIF
tuyaux em ployer n E F G à la pièce A B c à la pièce

% a/ % % a- F r. % «/ Fr.
70 200 173 100 75 350 11 » 173 100 40 5 50
75 240 208 120 75 388 11. » 208 120 65 5 50

100 250 215 125 75 396 15 » 216 125 60 7.50



Coude simple 
N° 53-c

BROUSSEVAL-hmiame-BROUSSEVAI.

R A C C O R D S  D I V E R S
Culotte Té
N ' 54-c N= 55-c

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Croix 
N 5 56-c

Manchon
N° 57-c

Cône de réduction 
N” 53-c

Brides taraudées Bride p|ejne ronde 
au centre excentrée |^o c

N ‘ 59-c N e 60-c

D IM E N S IO N S  en m il im è tre s

D
ia

m
è

tr
e

s 
m

 t
 é

 r
 1 

e 
u 

r 
s 

es
 

ra
cc

o
rd

s L O N G U E U R S

C oudes M anchons 
Tés
etc et cônes

D iam ètre
du

e x té rieu r

B R

D iam ètre  
cordon  piat 
dressé

D E S

D iam ètre  

de perçage

D iam ètre  
des tro u s  

de boulons

N
o

m
b

re
 

d
e

 
tr

o
u

s 

d
e

 
b

o
u

lo
n

s

_  •o
A L B c D F

60 2 0 0 135 160 100 130 17 4
70 200 135 160 110 130 17 4
75 250 135 175 120 135 17 4
90 250 135 190 130 154 17 4

100 250 135 190 140 154 17 4
125 270 135 210 160 178 17 4
150 290 135 230 190 198 17 6

PRIX

N°‘ D É S I G N A T I O N
60 70

D iam ètres in té rie u r 

75 90

s en B= 

100 125 150

53-c Coude simple................ 25. >• 27 » 31 . ». 36 ». 41 . »» 50 ». 52.
54-c Culotte............................ 51 . ■> 52 » 56 »» 60 »» 65 »» 71 50 80
55-c T é .................................... 51 . » 52 ». 57 »» 59 »» 65 »» 75 50 81 »>
56-c C ro ix .............................. 64 50 67 » 69 »» 79 ». 88 »» 91 »» 99 „
57-c Manchon......................... 35 .. 37 »» 39 »» 42 »» 44. ». 47. »» 52. „
51-c Bride p le in e .................. 3 50 3 50 7 ». 8 ». 8 »» 10.50 13 »
59 c Bride d 'en trée ..............

(taraudage 8 /13 à 3 5 42)
4 .10 4 .1 0 8 70 9 »» 9 »» 12 .50 16 *

60-c Bride de s o rtie ............
(taraudage 8/I3 à 33’ 42 .

4 10 4 10 8 70 9 ». 9 »» 12 50 16 *

58-c C ô n e ....................... 35 . »» 38 ». 39 . »» 40 » 42 ». 50. ».

Les brides sont m unies d ’un cordon pla.t dressé.
Le taraudage n o rm a l des b rides d ’entrée et de sortie , va rie  entre  8 13 et 33 '42.
Bien p réc ise r le  d iam ètre  de taraudage p o u r ces brides] _■
Nous pouvons, su r demande, les ta ra u d e r  à 4 0  4 9  ou 50  6 0  m oyennant p lu s -va lu e  

de 1.50 pièce.
Les prix des manchons s’entendent sans ta ra u d a g e . Chaque taraudage donne lieu 

à une p lu s -va lu e  d e :  1.50 diamètre maximum 50 60i.
Sur demande également, nous livrons ces ra ccords g o u d ro n n é s . P lus-va lue  pour 

g o udro nna ge  : 1.50 par raccord
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P O Ê L E S  A
A BRIDES

A I L E T T E S
OVALES

P o u r eau chaude 
ou vapeur B. P.

Bride d'entrée 
à bossage taraudé 

N° 45-c

Plaque pleine 
N° 46-c

Bride taraudée 
au centre. N° 47-c

Elément

Essais
hydrau liques  

à 12 kg.

Pied 'plein N 48-c

Pied de sortie 
à bossage taraudé 

N° 49-c

Section des ailettes

CONCEPTION. —  Ces appareils s’e xé cu te n t en 3 lo n g u e u rs  (voir indications page 
suivante).

La c ircu la tio n  d'eau chaude ou de vapeur se fa i t  en se rp e n tin s . A cet effet un disque 
tôle obture l'un des 2 orifices de communication alternativement à droite et à gauche.

L’e n tré e  a lieu par une b r id e  m u n ie  d ’une tu b u lu re  coudée et taraudée à la 
demande (12/17 à 33/42).

La s o r tie  a lieu par un pied, d i t  p ie d  de  s o r tie , taraudé également à la demande 
(12/17 à 33/42).

L’a sse m b lage  est réalisé à l'a ide de b rid e s  ova les, boulonnées avec interposition 
d'un joint en caoutchouc pour l'eau chaude et en amiante ou genre klingerit (au choix) 
pour la vopeur. Ces brides comportent un cordon plat dressé, assurant un joint parfait.

l 'o r if ic e  de s o r tie  est toujours situé du côté opposé  à l ’o r if ic e  d ’e n tré e  pour les 
poêles comportant un n o m b re  im p a ir  d ’é lé m e n ts , et du m êm e côté lorsque ce 
n o m b re  est p a ir .

EXPÉDITION. — Les poê les m ontés sont expédiés avec e m b a lla g e  à claire-voie qui 
ri'est pas fa c tu ré .

Les é lé m e n ts  non montés son t e xp é d ié s  en corsets, qui sont fa c tu ré s  : 5. - pièce
et repris avec dépréciation de 25 % s'ils sont retournés franco nos Usines de Brousseval, 
sur raccordement particulier, dans un délai de 2 mois.

INSTRUCTIONS pour les COMMANDES. Il est nécessaire de spécifier :
1° La longueur des éléments.
2 La hau teur des pieds (v o ir  ind ica tions page suivante).
3 La dim ension des o rifices  d ’entrée et de so rtie  (12/17 à 33/42).
4 S’i l  s ’a g it d ’un poêle p ou r eau chaude ou p ou r vapeur et dans ce d e rn ie r cas indiquer 

la  nature  du jo in t  (am iante ou genre k lin g e rit) .



BR OUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL ---- OrnTTWEAT®
VIRTUAL MUSEUM

P O Ê L E S  A A I L E T T E S  (suite)
PRIX DES POÊLES COMPLETS

N om bre

d 'é lém ents

H auteur

to ta le

des poêles

P E T IT S  É L É M E N T S  

Longueur : 0 ~ 660

Siurface T A R IF  
de chaufre

M O Y E N S

Longue

S urface  
de chau ffe

É L É M E N T S  

ur 0 ”  960

TARIF

G R AN D S

Longueu

S urface  
de chauffe

É L É M E N T S  

r : 1 ”  260

TARIF

m. m - fr. m - fr . m - fr .

1 0 ,4 0 0 1,15 148 » 1,80 162. » 2 ,4 0 189 »
2 0 ,5 7 0 2 ,3 0 234 .. 3 ,6 0 262. » 4 ,8 0 314. »
3 0 ,7 5 0 3 ,4 5 320 .. 5 ,4 0 362 » 7 ,2 0 439 »
4 0 ,9 2 0 4 ,6 0 406 .. 7 ,2 0 462 » 9 ,6 0 564 »
5 1 ,1 0 0 5 75 492 .. 9, - 562 » 1 2 , - 689 »»
6 1 ,2 7 0 6 ,9 0 578 » 1 0 .8 0 662 » 1 4 ,4 0 814 »»
7 1 ,4 5 0 8 ,0 5 664 »» 12 6 0 762 » 1 6 ,8 0 939 »»

Ces prix s'entendent avec p ieds de 150 ”, de hauteur, jo in ts  en a m ia n te .
Pour poêle monté avec jo in ts  caoutchouc ou genre k l in g e r it ,  nous appliquons les 

plus-values suivantes :
Pour un poêle à I élément : Joints caouctchouc : 1 .20 . Joints klingerit : 11 .60 .
Par élément supplémentaire : —  : 0 .6 0 . —  5 .80 .

DIMENSIONS ET PRIX DES ÉLÉMENTS SEULS

Surface 

de chaufie

TARIF
D ésignation

etit élément N e 50 -jC 
Moyen élément N c 5I - C 
Grcnd élément N° 52 - C

m. m - fr.

0 ,6 6 0 1 ,15 73 »»
0 ,9 6 0 1 ,8 0 86 »
1 ,2 6 0 2 ,4 0 111. »»

tP lus-va lues

l° P our pe rça g e  et ta ra u - 
dage des têtes d ’éléments 
p ou r entrées, sorties ou 
ro b in e t d ’a ir  : 9 .7 0  p a r  
o rif ice .

Ces p r ix  s ’entendent sans jo in ts  n i boulons.

PRIX DES ACCESSOIRES

N“ » D ésigna tion
à la pièce

48. C Pied plein. Hauteur : 90   10 .70
—  —  —  : 150 — ................  15 .40
—  —  —  : 200 — ................  18 .60
—  —  —  : 230 — ................  23. »

49. C Pieds de sortie. Hauteur: 90 %........  16 .50
—  : 150 — ........ 21 .50
—  : 200 — ........ 26. »
—  : 230 — ........ 30. ..

45. C Bride d'entrée à bossage (taraudée
12/17 à 33/42)......................................... 14. ..

47. C Bride taraudée au centre (à la
demande)............................................  5 .30

46. C Bride p le in e ............................................ 3. «
—  Joint amiante pour vapeur (rondelle) 0 .6 0
—  Joint genre klingerit pour vapeur

(rondelle ............................................. 3 .5 0
—  Joint caoutchouc pour eau chaude

(rondelle)........................................... 0 .90
—  Boulon de 14x65 T. 6 pans.................  0 .8 0

Rondelle tôle d 'obturation.................. 2 .15

C om position  d ’un p o ê le  
à I é lé m e n t :

I Elément.
I Pied p le in . N° 48 -  C.
I Pied de sortie . N ° 49 -  C.
I B ride  d ’entrée. N° 45 -  C.
I B ride  p le ine. N ° 46 -  C.
8 Boulons de 14x65.
4 Jo in ts  (am iante, genre  k l in ­

g e r it ou caoutchouc).

P ar é lé m e n t 
s u p p lé m e n ta ire  i l  fa u t  :

1 Elément.
4 Boulons de 14x65.
2 Jo in ts  (au cho ix).
I Rondelle tôle.

V o ir instructions à su iv re  p ou r la  rédaction  des commandes, page précédente.



BROUSSEVAL- H t e - M A R N E -BROUSSEVAL
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

POÊLES  A AILETTES - SERPENTINS
Bride ova les .  Sect ion i n t é r ie u r e  c i rcula ire
Pour eau chaurle ou vapeur B -P  -  Essais hydrau liques à 12 kg.

Bride 
à bec taraudé 

N" 65-

Bride
plate taraudée 

N ’ 66-c

Bride plate pleine 
N ; 67-c

Pied de sortie n 69-c

Support
intercalaire N~ 70-c

X
VUE EN COUPE DE 2 ÉLÉMENTS 

ASSEMBLÉS

CONCEPTION. —  Ces appareils s'exécutent en 3 lo n g u e u rs  (voir indications page 
suivante).

L’e n tré e  a lieu par une b r id e  p la te  ou munie d'un bec ou tubulure coudée. Elle es 
taraudée à la demande (12 17 a 26 341.

La s o r tie  se fait par un pied, dit p ie d  de s o r tie , qui est taraudé également à le 
demande (12/17 à 26,34).

L 'assem blage  est réalisé à l’aide de b r id e s  o va le s , boulonnées avec interposition 
d ’un joint. Ce joint est en amiante ou genre klingerit (au choix) pour la vapeur, et en 
caoutchouc pour l'epu chaude.

Les b r id e s  comportent un co rd o n  p la t, assurant un joint parfait
L’orifice de s o r tie  est toujours situé du côté opposé  à l'orifice d ’entrée pour les 

poêles comportant un n o m b re  im p a ir  d ’é lém ents . Il est situé du m êm e côté, lorsque 
ce n o m b re  est p a ir .

L’é lé m e n t in fé r ie u r ,  qui repose sur les pieds, comporte 3 b rid e s . Tous les autres 
éléments ne comportent que 2 brides.

Des su p p o rts  in te rc a la ire s  soutiennent les éléments aux extrémités opposées aux 
brides d'assemblage.

EXPÉDITION. —  Les poêles m ontés  sont expédiés avec e m b a lla g e  à claire-voie qui 
n'est pas fa c tu ré .

Les é lé m e n ts  non m ontés sont expédiés en corsets, qui sont fa c tu ré s  : 5. »
pièce. Ces corsets sont repris avec dépréciation de 25 % s'ils sont retournés franco nos 
usines ds Brousseval, sur raccordement particulier, dans un délai de 2 mois.

V o ir  ins truc tions  à su iv re  p ou r la rédaction des commandes, page suivante.
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POÊLES A AILETTES-SERPENTINS
PRIX DES POÊLES MONTÉS

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

M em bre 

d ’ é ém ents

H auteur

to ta le

des poêles

PETITS

Longue

S urface  
de ch a u ffe

É L É M E N T S

ur •. 0 650

TARIF
à la pièce

M O Y E N S

Longue

S urface  
de chauffe

É L É M E N T S

ur : 0 940

TARIF
à fa p ièce

G R AN D S

Longues

S urface  
de chau ffe

É L É M E N T S

r : 1 '  235

TARIF
à la pièce

m. m - fr . m - fr. m - fr .

2 0,400 1,98 184 .. 3,02 207 »» 4,10 244 ».
3 0,515 2,97 253 ». 4,53 287 »» 6,15 361 ».
4 0,630 3,96 322 ». 6,04 367 »» 8,20 478 »»
5 0,745 4,95 391 ». 7,55 447 ». 10,25 595 »»
6 0,860 5,94 460 »» 9,06 527 »» 12,30 712 »»
7 0,975 6,93 529 ». 10,57 607 »» 14,35 829 »»
8 1,090 7,92 598 »» 12,08 687 »» 16,40 946 »»
9 1,205 8,91 667 »» 13,59 767 »» 18,45 1.063 .»

10 etc 1,320 9,90 736. »» 15,10 847 »» 20,50 1 1 8 0  »»

Plus-value par élément supplémentaire. f Petit élément: Moyen élément: 
: 69 .. 80 ~

Grand élément : 
117 »

Ces prix s'en endent avec jo in ts  en a m ia n te  et m o n ta g e  com pris .
Pour poêles montés avec jo in ts  caoutchouc ou genre k l in g e r it ,  nous appliquons les 

plus-values suivantes :
Pour poêles à 2 éléments: Joints caoutchouc : 1 20. Joints klingerit : 11 .60.
Par élément supplémentaire : —  ; 0 .3 0 . —  2 .9 0 .

PRIX DES ÉLÉMENTS NON MONTÉS

Longueur S urface
« g Éléments Élém ents Plus-va lues

D ésignation E 2 a 2 brides à 3 brides
l°. Perçage et

2 Z N ° TARIF N ° I AKIr ta ra u d a g e  à la
demande des têtes 
d ’éléments pour en-m. m -

Petit é lém ent... 0 ,650 0,99 28 62 -C 6 0 . - 71 • C 6 2 . - trées, sorties ou ro­
binets d ’a ir : 9 .7 0  
par orifice-Moyen élément 0,940 1,51 42 6 3 -C 7 1 . - 72 - C 7 2 . -

Grand élément 1,235 2,05 57 64 - C 8 8 . • 7 3 -  C 8 9 . -

TARIF DES ACCESSOIRES (à  la p ièce)

Bride B ride  
d ’ entrée

pleine
à bec

N° 6 7 - C N°  65 -  C

B ride  

ta raudée 

au cen tre  

N ° 66 -  C

Pied p le in  

N ° 68 - C

Pied

de so rtie  

N ° 69 - C

S uppori

In te rc a ­

la ire

N ° 70 - C

Bou lon  

de 12X5C

J o in t

am iante

J o in t

caou tchouc

J o in t  genre 

k lin g e r it

2.35 8 75 3.25 11 .50 15.20 0 .7 5 O 60 0 60 0 90 3 .5 0

Com position d ’un p o ê le  à 2 é lém en ts  :

1 Elém ent à 3 brides.
I Elém ent à 2 brides.
I Pied p le in . N ° 68 -  C.
I Pied de sortie . N° 69 -  C.
4 Jo in ts (au choix).
8 Boulons de 12x50. T. 6 pans.
I Support in te rca la ire . N°. 70 -  C.
I B ride  d 'entrée (p la te  ou à bec). N° 65 C.

Par é lé m e n t s u p p lé m e n ta ire  il fa u t :

I Elém ent à 2 brides.
1 Jo in t (au cho ix )
2 Boulons de 12x50. T. 6 pans.
I Support in te rca la ire . N° 70 -  C.

Ins truc tions  p o u r la  ré d a c tio n  

des com m andes

Il est nécesssaire de spécifier :

l° La longueu r des éléments.
2° Pour les éléments seuls, s ’ils  sont fi 2 

ou 3 brides.
3° Les dimensions des o rifices  d ’entrée et 

de so rtie  ) I2 /I7  à 26/34).
4 ’ S’i l  s ’a g it d ’un appare il p ou r eau 

chaude ou vapeur. Dans ce d e rn ie r cas 
p réc ise r la  nature  des jo in ts .

5° Eventuellem ent : s i le  poêle est à l iv re r 
non monté.

J



. BR0USSEVAL-Hte-MARNE-8R0USSEVAL

POÊLES - CALORIFÈRES  I STA- SOVAL
POUR CHAUFFAGE DE GRANDS LOCAUX

A p p a re ils  p rim é s  à  l ’E xpos ition  des Combustibles de N ancy (1920) et [a» concours 
d ’Économies en Combustibles de lu v ille jd e  Paris (1922).

Volum es « S Poêles ' ÉCOLE” Poêles “  U S IN E ” Poêles “ HALL”
D ésignatïo I I

chauffés 2 o Poids TARIF Poids TARIF Poids TARIF

N 0Î m/3 kg- fr. kg. fr. kg- fr.

SÉRIE 20 { 
(École) )

21
22

200
250

1
2

180
225

1 200. » 
1 345. ..

- - -

23 300 3 270 1.590. .. — — — —

/ 31 475 0 _ 225 600 .. 280 820 »
\ 32 600 1 — — 270 720 » 330 975 ••

SERIE 30 33 700 2 — — 315 840 » 380 1 .130 ■>
/ 34 780 3 — — 360 960 » 430 1 285 ••

35 850 4 — — 405 1 080 » 480 1 .440.

41 700 1 _ 385 970 •> 510 1 265 •>
\

SERIE 40 i
42 900 2 — — 470 1 175 » 600 1.510. ••
43 1,100 3 — — 555 1 380 .. 690 1 755 ••

/ 44 1,250 4 — — 640 1 585 » 780 2 000 *■
45 1,400 5 — 725 1 .790. •• 870 2 245 »

M 5 "U SIN E" (N° 43) M!* "ÉCOLE" (N= 22) M ;” "H ALL" |N= 43)

Les po ê les  ISTA-SOVAL se recommandent tout particulièrement pour le chauffage  
des g ra n d s  lo ca u x , tels que: Halls, Églises, Musées, Ateliers, Cinémas, Gymnases, etc..

POÊLES "U S IN E "

Série  30 Série 40

Plus-value pour tiroir, cendrier..................... 35 .. 41 . »
—  —  soubassement........................ 50 » 90 >•
—  —  plateau porte-pots.............. 56 .. 71. -•
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POÊLES-CALORIFÈRES
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ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

ISTA - S O V A L
PRINCIPAUX AVANTAGES «

A d a p ta tio n  fa c ile  aux locaux à chauffe r, en fa isan t v a r ie r  le  nom bre  des cônes.
F oyer de g ra n d e  capac ité , avec g a rn itu re  ré fra c ta ire  p o u r les séries 30 et 40.
U tilis a tio n  ra t io n n e lle  des com bustib les , p a r  la  d isposition en chicane des 

ré frac ta ires .

Facilité  de m o n ta g e , les éléments s'em boîtant les uns dans les autres.

COMBUSTIBLE. Les poêles Ista u ti l is e n t n ’ im p o rte  q u e l com b u s tib le  (charbon, bois, 
copeaux, chiffons, etc...).

Dans le cas où on utilise des déchets de  bo is , on a la fa c il ité  d'augmenter la capacité  
du fo y e r ,  en ajoutant au-dessus du foyer une rehausse constituée par un second foyer.

EXPÉDITION. Ces poêles sont toujours e xp é d ié s  dé m ontés.

Les poêles <ECOLE», série 20, se font en 3 ta il le s , mais dans un seul d ia m è tre .

Un s a tu ra te u r  est placé à a partie supérieure ; il est muni d'un coude pour le 
remplissage d’eau.

Les poê les «USINE» Séries 3 0  e t 4 0 , se livrent en 2 d ia m è tre s  correspondant à 
chacune des 2 séries. Dans chaque d ia m è tre  ou série, il y a 5 ta ille s .

Le creuset et le fo y e r  sont garnis de b r iq u e s  ré fra c ta ire s . Normalement, ces poêles 
ne comportent pas de tiroir-cendrier, ni de soubassement. Sur demande, nous livrons 
cependant ces accessoires moyennant plus-values indiquées à la page précédente. Sur 
d e m a n d e  également, nous livrons des p la te a u x  p o rte -p o ts  se plaçant sur les plateaux 
à ailettes.

Les poê les HALL Séries 3 0  e t 4 0  se livrent comme les poêles « Usine » en 
2 d ia m è tre s  et 5 ta il le s , mais avec t iro ir - c e n d r ie r ,  soubassem ent et e n ve lo p p e s  
tô le  a jo u ré e . Ils ne peuvent toutefois recevoir de plateaux porte-pots.

C A R A C T É R I S T I Q U E S  R E N D E M E N T
D ésignation

des

poêles D
ia

m
è

tr
e

 
d

u
 

so
cl

e

H au teu r 

à la 

buse

D iam .

Buse
normale

de buse 

SUP
demande

S urface

de

g rille

Capacité
du

foyer
V olum e

chau ffé

C a lories

to ta les

heures 

au mB

C onsom ­

m ation

hora ire

21 635 1,020 125
% d m 2

3,14
l itre s

25
m3

200 5.500 27,5
kg.

1,100
SÉRIE 2 0 22 1,280 — — — — 250 6.500 26 1,300

Ecole 23 - 1,540 - - . - - 300 8.000 27,5 1,600

1 31 500 1,130 125 7,06 30 475 11.000 23 2,200

32 — 1,390 — 125 — — 600 13.000 21,5 2,600

SERIE 30 33 — 1,660 — OU — — 700 15.000 21,5 3

34 — 1,920 153 153 — — 780 16.000 20,5 3,200

35 - 2,190 - - - 850 18.000 21 3,600

41 680 1,300 153 12,56 65 700 19.000 27 3,800

42 — 1,560 153 — — 900 22.000 24,5 4,400

SÉRIE 40 43 — 1,830 OU — — 1,100 25.000 22,7 5,000

44 — 2,100 190 190 — — 1,250 28.000 22,5 5,600

45 - 2,370 — — — 1,400 31.000 2 2 6,200

Par “ diamètre de buse “ il faut comprendre que la buse est conçue pour l'ecevoir un
tuyau tôle du commerce, du diamèti'e indiqué.
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POÊLES-CALORIFÈRES
I S T A - S O  V A L
SCHÉMAS DE CONSTRUCTION 

Poêle "  Usine "
N 0i 33 ou 43

Best <e rfaictior

Plateau porte-pots pour poêles Usine 
Séries 30 et 40

.. „ Plateau porle -po ls
Plareau o ailertes r  *

Poêle "  Hall "
N°! 33 ou 43

Poêle "  Ecole "
N ; 22

tzu Jt ré«KCm
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I ST  A - S O  V A L
TARIF DES PIÈCES DE RECHANGE

D É S I G N A T I O N

S É R IE  2 0
É C O LE

M arque TARIF 
des pièces à la pièce

S

M arque 

des pièces

R 1 E 3 0
T A R IF

Type Type 

U S IN E  H A LL

S É R IE  4 0
T A R IF

M arque
Type Type

des pièces
U S IN E  H A L L

Soubassement................ 504 -50. »» 50 »» 314 -90. »» 90 »»
Cendrier......................... 704 210 .. 574 109. »»109 »» 274 209 »»209 »»
Grille ............................. 288 20 40 38 32. 20 32 20 348 63 »» 63 ».
Creuset lisse n u ........... — — 514 — 180 »» 94 240 »»
Creuset à ailettes nu .. 714 256. .. 514 L 204. ». 294 L 272 ». —
Porte de creuset........... 722 25. » 12 m 24. ». 24 »» 1 2 m 24 »» 24 »»
Foyer lisse nu................ — — 524 — 230. »» 24 — 308 »»
Foyer à ailettes nu . . . . 724 285 ». 524 L 257 »» — 24 L 360 »»
Porte de fo ye r.............. 722 25. »» 22 m 31 . »» 31 . »» 22 m 31 . »» 31 . »»
Bouton avec papillon.. C 156 4 80 C 156 4. 80 4 80 C 156 4 80 4. 80
Porte de c e n d rie r....... 8782 27 80 — — — —
Poignée........................... C 1102 2. »» 149 H 2. »» 2. ». 149 H 2. »» 2. »»
Calotte u n ie .................. — — 544 — 44. 60 44 544 85 »»
Dôme de foyer à ailettes — — 844 74. »» — 344 165. »»

d 1 '20 644 54. 50 644 55. »» 55 ». — — —
BUSS 150 — — 644 bis 66 50 66 50 364 66 50 66 50

pour tuyau de / |90 — — — — - 364 bis 69 50 69. 50
642 4 80 642 4 80 4 80 _

Registre \ |5Q _ _ 642 bis 5 15 5 15 362 5. 15 5. 15
pour buse de / |çq — — — — — 362 bis 7 .1 5 7 .1 5
Bouton de registre....... 372 3 65 372 3 65 3 65 372 3. 65 3. 65
Axe du registre............ 1059 3 15 1059 3 .1 5 3. 15 1059 3. 15 3 15
Plateau à ailettes normal 624 48 50 624 48. 50 48 50 124 115. »»115. »»

—  renforcé — — 634 — 68 50 134 154 »»
Cône à ailettes............ 614 98 »» 614 98 »» 98 »» 114 1 158 »»158 »»
Enveloppe rôle ajourée î  l 21 321 »» 752 — 71 . ». 838 — 86 ».

—  — O ’ 22 350 »» — — — — — —
—  — P  23 535 »» — — — — —

A nr.eau d'agrandisse-
ment............................. — — — "240. »» 218 »» 64 -326. »» -283. »»

Tiro ir-cendrier ..................... L 2 35 ». L 3 *35. »» 35 »» L 4 *41 . »» 41 . »

Axe des portes (foyer et
creuset).................................. 133 E 1 . 65 133 C 2. 15 2. 15 133 C 2. 15 2 15

Cloison tôle de cendrier 19 70 — - - — — —

Disque en tô le ..................... 35 40 — — — — — —

Saturateur fonte .................. 734 71 . »» — — — — —

Dessus ce po ê le ............... 744 68 50 — — — — —

T u i l e  ou  s e c t e u r
ré fracta ire .......................... — — 751 C 4. 25 4 25 C 1 99 m 5 .9 0 5 .9 0

Dalle réfractaire épaiss'
40 ^............................... 235 X 235 4. 25 235 X 235 4. 25 4 25 335X335 6 90 6 90

Plateau porte-pots....... — — 564 *56 »» — 304 *71 . »» —

Vis T.R. 4 x8  pour en-
veloppes tô le ............ 0 35 — — 0 35 — C 35

tes prix p récédés d'un a s té risq u e  indiquent les pièces qui ne sont liv ré e s  avec 
les poêles com plets  que sur d e m a n d e  et moyennant p lus-va lues.

J
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T A B L E S  C H A U F F A N T E S  E N F O N T E
ÉPROUVÉES HYDRAULIQUEMENT A LA PRESSION DE 8 KILOS

SÉRIE COURANTE
Les fables de cette série sont livrées rapidement.

Largeur

T A B LE S  EN 1 

H auteur
Longu e u r .

avec pieds

P IÈ C E  

T A R IF  à 

sans pieds

la p ièce 

avec pieds

T A B L E S  A S S E M B L É E S  D E U X  A

H a u te u r T A R IF  à 
Largeu r Longu e u r . .avec p ieds sans p i-a s

>EUX 

la pièce 

avec’  pie

m. m. a/m fr. fr. m. m. fr. fr

0,4C0 0,500 800 260 .. 330 »» 0,400 1 oco 800 495 „ 615.
0,500 0,625 800 345 » 430 »» 0,500 1,250 800 615. » 795
0,600 0,750 800 460 » 540 ». - 0,600 1,500 800 830. » 1 010
0,800 0,750 800 555 ». 610 ». 0,800 1.500 800 1 065. » 1 200
0,500 1,000 800 485 »» 5?o »» 0,500 2,000 800 910. » 1 040
0,800 1,000 800 685 » 770 »» 0,800 2,000 800 1 325 » 1 540
1,000 1,000 800 840 »» 935 »» 1,000 2,000 800 1 565. *> 1 710

Plus-value peur rabotage : 70 francs le mètre carré.

SÉRIE SPÉCIALE
En dehors des tables courantes ci-dessus, nous possédons les modèles de tables ai 

dimensions indiquées ci-après. Ces tables sont exécutées sur demande.

Largeur

T A B L E S  EN 

H au teu r
Longueur

avec pieds

P IÈ C E

TAR I p  à la pièce 

sans p ieds avec pieds

m . m % Fr. Fr.
0,250 0,350 800 106 »» 175. »»
0,450 0,550 800 265 »» 350 »»
0,400 0,800 800 345 »» 415 »»
0,600 0,800 800 485 »» 550 »»
0,800 1,000 800 680 »» 750. »»

1,000 2,000 800 1 790 »» 1 870 »»
1,200 2,500 800 2 760. »» 2 850 »»

Plus-value pour rabotage : 70 fr. le mètre carré

T A B L E S  A S S E M B L É E S  D E U X  A D EU X

T A R IF  à la pièce
La rg e u r L ongueur

avec pieds sans p ieds avec pieds

m. m. Fr. Fr.
.1,000 2,500 800 1.940. »» 2.100  »»
1,000 , 3,500 800 2 680. »» 2 880 »

Plus-value pour rabotage: 70 fr. le mètre carré.

Nous po uvons e x é c u te r ces tab les 
à to u te s  d im e ns io ns a u tre s  que 
celles in d iq u é e s , avec ou sans pied.

Nous exécutons é g a le m e n t, to u ­
tes ta b le s  cha u ffa n te s  spéciales 
en fo n te , su r p lans ou m odèles.

Nous con su lte r.

O rifices . N orm alem ent, les orifice  
d ’entrée et de sortie  de vapeur son 
taraudés à 20 27.

Sur demande, nous les taraudons ■ 
15 21 ou 26 34.
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| ROBINETTERIE g
I PURGEURS 1
| RÉSERVOIRS |
| VASES D’EXPANSION |
| BOUCHES de CHALEUR j 
| GRILLES, etc ... J
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R O B I N E T S  A D O U B L E R É G L A G E

POUR EAU CHAUDE 
(sans cache presse-étoupe) 

N" I. Modèle d ro it.
N ' 2. Modèle d ’é q u e rre .

POUR EAU CHAUDE 
(avec cache presse-étoupe) 

N° 3. Modèle d ro it.
N° 4. Modèle d ’é q u e rre

POUR VAPEUR B. P
(avec cache-presse étoupe exclusivement 

N" 7. Modète d ro it.
N ’ 8 Modèle d ’é q u e rre .

T A R I F

Pouces. . . .  

% ..............

3 8

1 2 X 1 7

1 2

1 5 X 2 1

3 4

2 0 ' 2 7

1 .

2 6 x 3 4

1 1 4 

3 3 x 4 2

1 et 2

POUR EAU CHAUDE

Modèle dro it ou d'équerre sans 
coche presse-étoupe.......................... 19 50 21 .75 28 05 41 40 61 . ..

3 et A Modèle dro it ou d'équerre avec 
cache presse-ét<_>upe........................... 21 65 24 .20 30 .50 43 75 63 35

5 et 6 Modèle droit ou d ’équerre à  cache 
e n tré e ..................................................... 22 70 25 35 32 » 44 95 66 50
Clé de manœuvre à volant pou- 
robinets n°5 5 e t  6 ........................................... 8  » 9 .. 9. » 10 » 11 . »
Plus-value nette pour nickelage......... 3 .. 3 » 4. ~ 4 .. 5. «

7 et 8
POUR VAPEUR

Modèle droit ou d ’équerre avec 
cache presse-étoupe........................... 31 . »

'
36 20 41 .35 —

Sans précisions à la commande, nous livrons des robinets pour eau chaude, d ’équerre (n°2).

POUR EAU CHAUDE 
(à cache-entrée)

N* 5. Modèle d ro it.
N° 6. Modèle d ’é q u e rre .
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R O B I N E T  R É G L A B L E  " U N I V E R S E L "
EN B R O N Z E

p o u r Eau chaude ou V apeur B. P. Breveté S. G. D. G.

D im ensions des o rifice s

12 17|l5 21 20 27|26/34 

Avec volant. Prix n e ts .......  25. » 30. » 34. »j 50.>>

Ce robinet peut être utilisé comme ro b in e t d r o i t  ou 
comme ro b in e t d ’é q u e rre .

Le c la p e t s p h é riq u e  C permet de livrer un passage 
équivalent à la section du tuyau. Il permet aussi un 
é tra n g le m e n t laminaire d'une efficacité absolue.

Le re g la g e  se fait à l'a ide de l’o b tu ra te u r  O qui 
permet l’é tra n g le m e n t complet de la section de passage. 
Le bouchon D, se manoeuvrant à l’aide d ’une clé spéciale 
em pêche to u t d é ré g la g e  intempestif. L’obturateur et le 
bouchon se placent dans l’une des tubulure A ou B.

P L A Q U E S - A D R E S S E
POUR TOUS ROBINETS RÉGLABLES

(en bronze fondu).

PRIX NETS :
Pour 100 pièces minimum........... ( 125. » le  cent

—  250 -  —  ...........  I 120. » —

RACCORDS " UNION " EN BRONZE (3 pièces)
JOINT SPHÉRIQUE

O R I F I C E S

T A R I F

R accord d ro it|R a c c o rd  coudé 

N° 1 ! N ° 2

12x17 5.15 5 .6 0
15X21 6 45 6 .9 0
20x27 8 .2 0 9 45
26x34 11.60 13 .80
33x42 22 40 25 85

CLÉ de MONTAGE pour RACCORDS-UNION 

de 12 x  I7 à 3 3 x 4 2

PRIX NET : 5. »
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R A C C O R D S  R É G L A B L E S  e n B R O N Z E

AVEC UNION

Té de réglage n° 9

P our c h a u ffa g e  p a r po m p e  
ou p a r  th e rm o -s ip h o n

A PASSAGE INTÉGRAL

Ces raccords s ’em plo ien t éga­
lem ent p o u r ré g le r tous débits 
dans les canalisations E A U  

ou VAPEUR.

T A R IF

Pour tubes de :
Té n° 9

C oude 
n ° 10

1 2 x 1 7 11 90 10.70
15  x  21 14 20 12 75
2 0  X 27 16 80 15 50

Coude de réglage n° 10

R AC C OR DS  A SOUDER EN B R O N Z E

Joint sphérique

(3  p i è c e s

File tage
T A R I F

N ° 3 ou N ° 4 |

1 2 x 1 7 5.15
15 X 21 6 45
2 0  X 27 8 20

araudées au pas des tubes fer. 
Double opercule.

P our eau chaude 
ou vapeur.

ESSAIS
HYDRAULIQUES

A 20 K°*

Taraudage T A R IF

1 2 x 1 7 18 35
1 5 x 2 1 20.50
2 0 x 2 7 24 60
2 6 x 3 4 30 65
3 3 x 4 2 41 . »
4 0 x 4 9 56 »»
5 0 x 6 0 80 85

N» 3
Raccord à souder 

mâle.

N» 4
Raccord à souder 

femelle.

V A N N E S  BR O N Z E
A PASSAGE DIRECT N ’ I l
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V A N N E S  FONTE ET B R O N Z E

N' 12

Taraucage T A R F O rifices

N°

D iam ètre  

des brides

13

Écartem ent 

des brides
TARIF

60 x  70 130 „ 60 150 135 130 ..
66 x  76 150 » 70 160 140 150 ..
80 x  90 170 » 80 175 145 170. ..
9 0 x 1 0 2 190 » 90 185 150 190 ..

1 0 2 X 1 1 4 220 » 100 200 155 220 ..
— — 120 230 165 300 »

150 265 180 410. »

R O B I NE T S  A S O U P A P E  EN B R O N Z E
POUR EAU CHAUDE OU VAPEUR

Disque m é ta l
ESSAIS HYDRAULIQUES : 3 0  kgs.

TAR IF
Taraudages

N* 14 N’ 15

12x17 12 .20 12 20
15x21 14 55 14.55
20x27 21.15 21 .15
25x34 28 25 28 25
33x42 38. >• 38 »
40x49 52 10 52 .10
50x60 77 65 77 65

N° 14
Robinet droit

N° 15
Robinet d'équerre

-----------------------  J



Nous assurons une fa b r ic a tio n  im peccab le  et particulièrement robuste, rivalisant 
avantageusement avec n'importe quel appareil de quelque provenance que ce soit.

Nous indiquons ci-après les épaisseurs de nos ré s e rv o irs  avant galvanisation.

ÉPAISSEUR DE NOS RESERVOIRS SOUS PRESSION 
AVANT LA GALVANISATION

É P R E U V E S  7 kgs. É P R E U V E S  10 kgs.

C ontenance R échauff. R échauff. R échauff. R échauff.

des réservo irs V iro le Fonds à surface à grande V iro le Fonds à surface  à grande
norm ale surface norm ale surface

100 à 200  litre s 2 ‘A 3 2 7s 3 et 2 3 3 3 4 e t 3
250 à 300  — 2 74 3 3 3 e t 2 % 3 3 4 4 et 3
4 00  à 500 — 3 3 3 e t 2 !4 4 e t 3 4 4 4 e t 3 5 e t 4
650 à 1000 — 3 4 4 e t 3 4 et 3 4 5 5 et 4 5 e t 4

1250 à 1500 — 4 4 4 et 4 5 5 5 e t 4
2000 - 5 5 5 e t 4 6 6 6 e t 4

FABRICATION LA PLUS SOIGNÉE ET LA PLUS FORTE SUR LE MARCHÉ

GARANTIE ' ^  ans p °ur *es réservoirs éprouvés à 7 kgs.
> 3 ans —  —  —  10 et 15 kgs.

Bien entendu, durant ce temps, notre responsabilité se limite au remplacement de le 
pièce reconnue défectueuse sans aucune autre indemnité.

J A Q U E T T E S  C A L O R I F U G Ê E S
AVEC FEUTRE DE 20 *. D'ÉPAISSEUR

Tôle de protection de 10 
15 10'’ : selon la contenance.

Nos réservoirs de 100 à £00 
litres demandés calorifugés, 
sont expédiés revêtus de cette 
jaquette, prêts à poser sur les 
consoles.

Les cadres de protection en 
bois sont facturés comme suit 

100 à 200 litres : 15. » net. 
250 à 300 » : 20. »
400 à 500 » : 25. »
Au-dessus de 500 litres : 50. » 

ner (en caisse!.
Les emballages ne sont pas 

repris

SOUPAPE DE SURETE. Sur demande, nous livrons ces réservoirs avec soupape de 
sûreté à ressort planche N° 103. Cette soupape se place sur la tuyauterie. Elle est nécessaire 
pour éviter les surpressions dues à la dilatation (les compteurs ne refoulant pas l'eau).
„ Si besoin est, un appareil anti-bélier doit être prévu.

RÉSERVOIR AVEC RÉCHAUFFEUR POUR VAPEUR. Ces réservoirs employant de la vapeur, 
dont la pression dépasse 300 grammes, sont soumis ou décret du 2 avril 1926, si le 
capacité atteint 100 litres, réservoir compris. En conséquence ils doivent être timbrés en 
usine par le service des Mines. Les frais de timbrage sont facturés en sus.

RÉSERVOIRS DIVERS. Nous nous chargeons de la fourniture de tous réservoirs spéciaux 
en tôle noire ou galvanisée



Départ d'eau chaude 
Arrivée d'eau froide. 
Arrivée chauffage. 
Retour chauffage. 
Retojr distrioution.

BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUA

R É S E R V O I R S
POUR PRODUCTION ET DISTRIBUTION D’EAU CHAUDE

en tô le  g a lva n isé e
se p la ça n t h o r iz o n ta le m e n t ou ve rtic a le m e n t.

NOTA. —  Placés verticalem ent, nos réservo irs  perm ettent l'u t il is a t io n  complète de la  
réserve d ’eau chaude, a lo rs que placés horizon ta lem ent tous les ré servo irs  n 'en  perm ettent 
p ra tiquem ent que le soutirage des 2/3.

Réservoir avec réchauffeur simple, 
placé horizontalement

Réservoir avec réchauffeur 
annulaire placé vertica ement '

l  s
3 ®

C
O rif ice s

<DT3 TARIF pour épreuves Jaque tte

£ " ? E «O fi-
E Rëc'nauf- «

10 kg 15 kg.
ca lo rifu g e

O ° ï Q fe u r tio n (/) à 7 kg.

N°.

I i

2 - RÉCHAUFFEUR A SURFACE NORMALE,
POUR EAU CHAUDE

100 1,050 370 33x42 20x27
m-

0,40 300 .. 340 ». 400
•

» 150 »»
150 1,050 450 33x42 20x27 0,60 390 » 460. »» 520 » 180 »»
200 1,050 500 33x42 20x27 0,80 470 .. 540 ». 620 » 220 »»
250 1,400 500 33x42 26x34 1,00 600 » 690 ». 760 » 260. »»
300 1,400 550 33x42 26x34 1,20 660 ». 760 ». 850 » 280. »»
400 1,500 600 33x42 26x34 1,60 1.060  »» 1.170 ». 1 440 . 370. »»
500 1,700 650 40x49 33x42 2,00 1 . 1 1 0  »» 1 240 ». 1 6 1 0 » 390 »»
650 1,800 700 50x60 33x42 2,60 1 .590 »» 1 700 ». 2 .100 » 570. »>
750 2,100 700 50x60 33x42 3,CO 1.720 »» 1 900 ». 2 300 . 600 »»

1 .000 2,100 800 50x60 33X42 4,00 2.180  »» 2 470 ». 3 330 » 650 »»
1.250 2,100 900 60x70 40x49 5,00 2.7 50  »» 3 100 ». 3 980 . 800 »»
1 .500 2,200 950 60x70 50x60 6,00 3.1 60  »» 3 560 ». 4 700. ». 850 »»
2.000 3,100 950 60X70 50X60 8,00 4 190 »» 4 600 ». 5 980 » 1 100 »»

NOTA. —  Les réservo irs  de 100 à 300 l it re s  sont avec réchauffeurs simples.
A p a r t ir  de 400 litres , le ré cha u ffeu r est annu la ire .

PLUS-VALUE POUR GRAND TAM PON AUTOCLAVE RENFORCÉ : 3 0 . >■ net

/



POUR PRODUCTION ET DISTRIBUTION D’ EAU CHAUDE

t g
•- y : « O rif ice s ■o T A R I F  p o u r ép e u /e s

1 = \  
c 1 R échauf­

fe u r
D is tr ib u ­

tion u
rf

a
ce i à 7 kg. 10 kg. 15 kg.

Jaque tte

ca lo rifu g e

û en

N" 3 - AVEC RECHAUFFEUR A GRANDE SURFACE POUR EAU CHAUDE.

100 1,050 370 33x42 20x27 0,60 390 „ 440 520 „ 150. »
150 „1.050 450 33x42 20x27 0,90 500 » 550 » 650 »> 180 »
200 1,150 500 33x42 20x27 1,20 630 690 » 880 » 220 »
250 1.400 500 40x49 26x34 1,40 810 890 » 1 050 »» 260 »
300 1,400 550 40x49 26x34 1,80 940 >» 1 030 » 1 240 » 280 -
400 ■1,500 600 40x49 26x34 2,40 1 100 >» 1 .240 » 1 520. » 370. »
500 1,700 650 50x60 33x42 3,00 1 310 » 1 470 » 1 840 » 390 ..
650 1,800 700 50x60 33X42 3,90 1 870 2 000. » 2 560 M 570 ..
750 2,100 700 60x70 40X49 4,50 2 130 2.4 20 »» 3 100 » 600 ~

1.000 2,100 800 60x70 40X49 6 2 690 3 120 ** 4 290 ” 650 ..

N ’ 4 - AVEC RECHAUFFEUR POUR VAPEUR BASSE PRESSION.

100 1,050 370 20x27 20x27 0,10 260 w 290 w 340 150. »
150 1,050 450 20x27 20x27 0,15 320 » 350 » 460. » 180 ..
200 1,050 500 20x27 20x27 0,20 400 » 460. » 520 » 220. >.
250 1,400 500 26x34 26x34 0,25 500. » 575. » 620 M 260. ..
300 1,400 550 26x34 26x34 0,30 590. » 670 »» 790 » 280. ..
400 1,500 600 26x34 26x34 0,40 790 » 865 » 1 .OOO » 370. »
500 1,700 650 26x34 26x34 0.50 920 » 1 .010 » 1 .200 » 390 ..
650 1,800 700 26x34 26x34 0,65 1 080 » 1 .160 >» 1 .560 » 570. »
750 2,100 700 26x34 26x34 0.75 1 270. » 1 380 « 1 .780. » 600 ..

1.000 2,100 800 26x34 23x42 1.00 1 500 » 1 670 » 2 250 >» 650 »
1.250 2,100 900 33X42 33x42 1,25 1 930 » 2 200 » 2.950 » 800. »
1 - 500 2,200 950 33x42 40x49 1,50 2 230 » 2 500 » 3 400 » 850. »
2.000 3,100 950 40X49 40X49 2,00 2 800 3 120 4.130 1 100. »

N° 5 - A CHAUFFAGE DIRECT (Sa ns réchauffeur).

1001 1,050 370 33x42 20x27 _ 200 230 260 150. *
150 1,050 450 33x42 20x27 — 250. >» 29C » 340. » 180. ”
200 1,150 500 33x42 20x27 — 310 350 » 440. » 220. ”
250 1,400 500 33x42 20x27 — 445. 480 600. » 260 ”
300 1,400 550 33x42 20x27 — 520. 570 660 » 280. ”
400 1,500 600 40x49 26x34 — 600 » 700. » 890 » 370. ”
500 1,700 650 40x49 26x34 — 690. » 780 » 1 .010 » 390. "
650 1,800 700 I 40x49 26x34 — 1 050. » 1 .1 50 » 1 430 >» 570. ”
750 2,100 700 !. 40x49 26x34 — 1 .1 50 » 1 260 » 1 550 » 600. ”

1.000 2,100 800 50x60 33x42 — 1 320 »» 1 500. » 2 .070. » 650 ”
1.250 2,100 900 50x60 33x42 — 1 690. » 1 880 » 2.520 » 800. ”
1.500 2.100 950 60x70 40X49 — 1 840. >» 2 070 » 2 840 >* 850. •>
2-000 2,500 1 050 60X70 40X49 2 440 » 2 680 ” 3.540. ” 1 100. ..

PLUS-VALUE POUR GRAND TAMPON AUTOCLAVE RENFORCÉ : 30. » net.
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[RÉSERVOIRS H O R IZ O N T A U X

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

AVEC RÉCHAUFFEUR SUR BUSE DÉMONTABLE

MAJORATIONS a u x  p r ix  des ré s e rv o irs  N "  2 e t 3

Réservoirs N° 2 

(Surface norm a le )

Réservoirs N 3 3 

(Grande surface)

Diamètre 
intérieur 

de la buse

M a jo ra tio n
ou prix 

du ré s e rv o ir

M a jo ra tio n
au prix

de lo ja q u e tte  
c a lo r ifu g e

100 à 300 litres 100 à 300 litres 300 % 180 40 »
400 à 750 — 400 à 500 — 370 — 290 >» 50 »

1.000 à 1.500 — 650 à 1.000 — 500 — 360 » 60 »
2 '300 — 600 — 410 » —

C O N S O L E S  ET SUPPORTS
EN FER FORGÉ

Socle

Consoles
Peur réservoirs de horizontales

la  pa ire

Console 
verticale 
la pièce

Socle pour 
réservoir 
vertical
la  pièce

100 et 150 litres............................  34 *> 38 »» 40 »»
200 et 250 —  ............................  36. ». 40 »» 45 »»

300 —  ............................  50. »» 65 »» 65 »»
400 e: 500 —  ............................  65. » 80 »» 80 »»
650 et 750 —  ............................  180. » — 140 >»

1.000 —  ............................. 250. »» — 160 »»
1 .500 “ t 2.000 —  ............................  280. »» 180 »»

SOUPAPE DE SÛRETÉ A RESSORT, POUR RÉSERVOIRS

TARIF r T j f t Ces soupapes sont réglées
-5 21: 28 50 1 mm pour pression de 7 ou 10 kas.
20 '27: 40. »» j

J )
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R É S E R V O I R S  N" 6
POUR POSTES D’ EAU C H A U D E

DE LA VA BO S "

É P R O U V É S  

H Y D R A U L I Q U E M E N T  

A 2 0  KILOGS

Ces ré servo irs  se placent h o rizon ta lem ent'ou  verticalem ent.

C onte­
nance 

en litre s

L o n g u e u r 
ou hau teu r 

en %

D iam ètre  

en %

O R IF IC E S

|
P ëchau ffeu r D is tr ib u tio n

TARIF
C onsole

ve rtica le

C on so e s  
ho rizo n ta le s  

La paire

Jaque tte

ca lo rifuge

20 450 250 2 0 x 2 7  | 2 0 x 2 7 120 » 14. » 18 .. 75 ».
35 700 250 2 0 x 2 7  2 0 x 2 7 150 » 14 » 18 ». 90 ».
50 700 320 2 0 x 2 7  2 0 x 2 7 200 •> 16. » 22. » 110 ».
75 700 350 2 6 x 3 4  , 2 0 x 2 7 280 » 20. » 30. »» 114 ».

Plus-value oour grand TAMPON AUTOCLAVE renforcé : 3 0  frs net.

RÉCHAUFFEURS A CONTRE CO UR ANT
P O U R C H A U F F A G E  C E N T R A L

Diamètre Longueur Surface Orifices

Numéros
en %

totale 
en %

de chauffe 
en mètres Vapeur Eau

condensée
A lle r 

et retour

TARIF

101 2 0 0 8 5 0 0 ,5 0 5 0 3 0 6 0 1 025 »»
102 2 0 0 1 0 0 0 0 ,7 5 5 0 3 0 6 0 1.150 •»
103 2 5 0 9 0 0 1 6 0 3 b 7 0 1 400 ■»
104 2 5 0 1 0 6 0 1,25 6 0 3 5  N 7 0 1 570 »»
105 2 5 0 1 2 1 0 1,50 6 0 3 5 8 0 1 625. »»
10 6 2 5 0 1 3 8 0 1,75 6 0 3 5 8 0 1 780. »»
107 3 0 0 1 0 0 0 2 7 0 3 5 9 0 1 950 »»
10 8 3 0 0 1 1 5 0 2 ,5 0 7 0 3 5 9 0 2.370 -
109 3 0 0 1 3 0 0 3 8 0 4 0 1 00 2.670. ..
11 0 3 0 0 1 5 0 0 3 ,5 0 8 0 4 0 1 00 2 850. .»
111 3 7 0 1 3 5 0 4 8 0 4 0 1 00 3 025. »■
112 3 7 0 1 4 0 0 5 8 0 4 0 1 00 3 540. •»
113 3 7 0 1 6 0 0 6 9 0 5 0 1 10 4 200. .»
114 3 7 0 1 7 0 0 7 9 0 5 0 1 10 4.780 »
115 3 7 0 1 9 0 0 8 9 0 5 0 110 5 450. ».
11 6 4 5 0 1 6 5 0 10 10 0 5 0 125 6.750. »
117 4 5 0 1 7 7 0 12 1 0 0 5 0 125 7 780 »»
1 1 8 4 5 0 2 1 5 0 15 1 10 6 0 125 9 150 »
11 9 4 5 0 2 4 5 0 1 7 ,5 0 110 6 0 125 10 350 ».
1 2 0 5 0 0 2 3 0 0  2 0  1 1 0  

P our dimensions supérieures,
6 0  125  

nous consulter.
11 650 »•
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ULTIMHEAT®

I VIRTUAL MUSEUM

V A S E S  D ’ E X P A N S I O N  G A L V A N I S É S
NOTA : Bien spécifier à la commande si les vases sont à livrer avec ou sans garniture 

de niveau d’eou.

ENTONNOIR de remp ssoge

TAR IF

O rifices Fr.

12x17 1 2  »
15x21 13 »
20x27 15. »
26x34 2 0 .  ».

M O D ÈL E C Y L I N D R I Q U E

Contenanee
en

litres
Orifices

Diamètre 
en %

Hauteur
Vase

ga'vanisé

TARIF
Niveau 
d’ eau

Consoie 
vertical 3

1 1 20 1 5 x 2 1 250 400
Fr.
50

Fr.
20 >» 10 ».

12 35 2 0 x 2 7 320 470 68 20 »• 12 ».
13 50 2 0 x 2 7 320 620 80 20 »» 12 ».
14 75 2 6 x 3 4 360 750 120 20 »» 15 »•
15 100 2 6 x 3 4 360 1 .0 0 0 150 20 »» 15 »
16 125 2 6 x 3 4 400 1 .0 0 0 180 20 »» 18 »•
17 150 2 6 X 3 4 450 1 .0 0 0 210 20 »» 25 »■
18 200 3 3 x 4 2 500 1 .0 0 0 250 20 » 35 »•

MO D ÈLE R E C T A N G U L A I R E

No
Contenance 

en litres Orifices
Longueur Largeur 

€"  \  en %

Hauteur 
en %

.
Vase

galvanisé

TARIF

Niveau
d’eau

Ce -  s c es
{la paire-

21 20 15x21 500 250 150
Fr.

52 »
Fr.

20 » 12 »»
22 35 20x27 560 310 190 75 »» 20 »> 17 »»
23 50 26x34 650 300 250 110. »» 20 ». 17. »»
24 100 26x34 650 380 400 190 »» 20 »» 30 »»
25 200 33X42 1 . o c o 400 500 270 »» 20 »» 45. »»

B A C S  D ’ A L I M E N T I O N
A FLOTTEUR

en tôle galvanisée avec couvercle

No Contenance 
en litres

Longueur Largeur Hauteur
TARIF

Orifices ~ ,„  Consoles Bac seul . .la paire
Robinet à 

flotteur 15x  2

31 15 330 180 260 15x21 50. »» 12. »» 30 »»
32 25 400 200 300 15x21 65. »» 12. »» 30 »•
33 40 500 250 350 20x27 110. » 17. »» 30 »■
34 100 600 400 420 26X34 180 »» 30 » 30 ».

)
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BROUSSEVAL- H t e - M A R N E  -BROUSSEVAL

RÉSERVOIRS ou BACS c y l in d r iq u e s
EN TOLE, NOIRS ET GALVANISÉS

Sur dem ande, nous exécutons tous modèles spéciaux. Nous consulter.

Contenance en litres 100 150 200 250 300 400 500

Diamètre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m n i.. 420 440 500 550 620 670 800
Hauteur...................... 122 ni. 800 1.000 1.000 1 000 1.000 1.100 1.000

SÉRIE LÉGÈRE
Épaisseur ....................... n i n i.. 1 i 1 1 l'Â î y:

TARIF J Noir............ F r . .. 120 140 160 220 240 280 360
i G alvanise. . . F r . . . 150 170 200 270 290 r* *. ' 440

SÉRIE COURANTE
Épaisseur ....................... m m.. 1% 1'- 1% 2 2 2 2

TARIF ■ N ° ir . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . F r . . . 140 1 70 200 260 290 350 420
( G alvanisé... . F r . . 170 200 250 330 360 430 525

SÉRIE RENFORCÉE
Épaisseur ....................... m m.. 2 2 2 2 2H 2  y. 3

TARIF -■ N oir . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . F r  .. 160 205 240 305 360 405 485
( Galvanisé. . F r . .. 190 245 285 355 430 490 590

COUVERCLE léger à poignée

TARIF j  N oir . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . F r . . . 30 35 37 40 45 52 65
( Galvanisé. . 40 42 45 50 53 64 85

Les réservoirs de 650 à 2.000 litres 

SÉRIE COURANTE
Épaisseur  ..................  m m ..

TARIF, j N o ir - . . .  . . . .  F r . .
( G alvan ise .... F r .

SÉRIE RENFORCÉE
É pa isse u r..................... m m .

TARIF. ' y oi.r ••( Galvanise----- F r . . .
COUVERCLE léger à poignée

( Noir .............  F r . . .
i Galvanisé .. F r . .

ie  se font pas en série légère.

TARIF.

Contenance en litres 650 750 1 000 1.200 1 500 2 000

800
1.300

800
1.500

950
1.500

950 950 1 130
1.700 2.000 2.000

2 2 2 y. 2'u 2 '/„ 2'4À3
510 550 620 75Ô 82Ô 1 ôoo
650 710 800 940 1 025 1 250

3 3 3 3 3 3<5:4
550 620 710 790 865 1 100
660 765 885 980 1 080 1.370

65 65 80 80 80 130
85 85 115 115 115 170
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RÉSERVOIRS ou BACS r e c t a n g u l a i r e s
EN TOLE, NOIRS ET GALVANISÉS

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

Sur dem ande, nous exécutons tous modèles spéciaux. Nous consulter.

Contenance en litres 100 150 200 250 300 400 500

Longueur..........................  m in .. 500 650 650 800 800 1 000 1.000
Largeur............................. mm.. 350 500 500 500 500 500 500
Hauteur............................. m m .. 650 460 650 650 750 800 1.000

SÉRIE COURANTE

Épaisseur................... m m.. 2 2 2 2 2 2 2

TARIF. 1 V c 'r ...............  F ' ••• 170 200 220 260 300 360 420
'^ Ivan isé .. . .  F r . .. 210 250 275 320 380 460 530

SÉRIE RENFORCÉE

Épaisseur.'..................  mm.. 3 3 3 3 3 3 3

tarif. ( Noir................... Fr
' G a lvan isé .... F r . . .

190 225 265 320 350 430 485
230 275 320 380 440 535 610

COUVERCLE léger

TARIF. ' ............. F l "
1 Gavanisé... F r . . .

30 35 35 40 40 50 50
40 42 42 50 50 65 65

Contenance en litres 650 800 1 000 1 200 1 500 2 000

Longueur.......................... ni ni.. 1.000 1.000 1.000 1 200 1 500 2.000
Largeur... . .................. m ni.. 650 800 1.000 1.000 1.000 1.000
Hauteur............................ in m.. 1 000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000

SÉRIE COURANTE
Épaisseur................... n i 112.. 2% 2% 254 2 V. 3 3

TARIF \ !̂ !0'r...... ........ F i 480 560 660 800 950 1 250
( Gaivanisé. . . . F l 610 720 850 1 000 1 200 1 600

SÉRIE RENFORCÉE
Épaisseur............... ni ni. 3 3 3 3 4 4

tarif 5 y ° ir.............. F i 520 640 760 850 1 100 1 400
? Galvanisé---- F i 650 800 950 1 080 1 350 1 750

COUVERCLE léger

tarif, \ N°ir-( G alvanise.. . .
F i 60 70 85 100 130 165
F i 80 100 120 140 170 240
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BROUSSEVAL-Hte-MAFINE-BROUSSEVAL

R É S E R V O I R S  A M A Z O U T
EN T O L E  N O I R E

C apacité

en

litres

D iam ètre

en

m ètres

Longueur

en

m ètres

Épa isseur 

de la tô le  

en

m illim è tre s

Poids

en

kilos

1000 0.950 1,565 4 215

1500 0,950 2,280 4 280

2000 1,100 2,280 4 320

2500 1,250 2,280 4 390

3000 1.250 3,060 4 420

3500 1.250 3,060 4 480

4000 1,250 3,470 4 540

5000 1,400 3 470 5 870

6000 1,400 4,120 5 1000

7000 1,850 2 850 6 1030

7500 1,850 3,070 6 1090

8000 1,850 3,230 6 1120

10000 1,850 3,980 6 1370

12000 1,850 4,730 6 1590

15000 1,850 5,870 6 1900

1 200 

1.450 

1 630 

1 870

1 980

2 160 

2 280 

3 000

3 300

4 200 

4 400

4 600

5 300

6 2 0 0  

7 200

P riè re  p ré c ise r à le  com m ande tou tes  in d ica tio n s  con cerna n t les dimensions 
e t la  p o s itio n  des tu b u lu re s .

--------------------  POUR RÉSERVOIRS SPÉCIAUX, NOUS CONSULTER ----------

TARIF
avec :ro u  d ’ hom m e, 

et o rifices  

à a dem ande
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B O U C H E S  DE C H A L E U R

N” I. A CRENEAUX POUR PARQUETS.

D IM E N S IO N S  

extérieures de la d o u ille

TARIF

Fonte C uivre

D IM E N S IO N S

extérieures de la do u ille

TARIF

Fonte j C uivre

2(30x200 170x170 45 80 115 50 350x350 270x270 109 .. 260 ..
220x220 200x200 51 »» 127. » 400 x 400 320x320 143. .. 360 »
250x250 210x210 64 50 148 » 450 x 450 370x370 184 »> 460 »»
200x300 250x250. 85 » 202. » 500x500 420x420 252 » 630 »»

N ” 2. A PERSONNES POUR PARQUETS.

d i m e n s i o n s

extérieures ce  a d o u ille

TARIF

Fonte C u ivre

D IM E N S IO N S  

e x té rie u re s  de la d o u ille Fonte

TARIF

C uivre

20x25"',,, 17x21%, 63 »» 144 »» 30x35 22x27 110 »» 263
20x30 16x25 76 50 172. »» 30x40 22x32 121 ». 290
20x35 16x31 84 ». 200 »» 35x35 27x27 121 ». 290
25X25 22x22 71 50 163 »» 35x40 27x32 138 »» 350
25x30 20x25 84 ». 200 ». 40x40 32x32 158 ». 400
25 X  35 20 X 30 98 »» 237 »» 40x50 32X42 215 » 540
25X40 20x35 110. »» 265 »» 45X45 37x37 203 »» 510
25X45 17x37 121. »» 290 »» 50X50 42x42 260 »> 655
25X50 17X42 140 ». 350 »» 55X55 47X47 305. ». 765.
30X30 22x22 95. » 225 »» 60X60 52X52 380 ». 960



D IM E N S IO N S  

E xtérieures de la d o u ille

TARIF

Fonte _. C uivre  
ou tô le

D IM E N S IO N S  

E xté rieu res de la do u ille

TARIF

Fonte ^  ,
C uivre

ou tô le

1 1x1 9% , 10X17% , 3 5  6 0 5 9 5 0 14x33% , 13x3 2% , 6 3  ». 1 0 5  »»
11 X 2 2 1 0 x 2 1 41 . .. 6 5 1 4 x 3 8 1 3 x 3 7 7 0  ». 1 1 8  »»
1 1 x 2 8 1 0 x 2 6 5 0  » 71 . 1 6 x 2 2 1 5 x 2 1 5 5  » 9 5  ».
11 X 3 3 1 0 x3 1 5 6  .. 8 0 1 6 x 2 8 1 5 x 2 6 ,5 61 »» 1 0 2 .  ».
11 X 3 8 1 0 x 3 6 61 . >» 9 0 1 6 x 3 3 1 5 X 3 1 ,5 6 8  »» 1 1 7  ».
1 2 X 1 9 , 1 0 X 1 7 41 . .» 6 5 1 6 x 3 8 1 5 x 3 7 7 5  »» 1 3 3  ».
1 2 x 2 2 1 0 x 2 1 4 4 .  .. 6 8 2 0 x 2 8 1 8 X 2 6 ,5 7 2  »» 1 3 6 .  ».
1 2 x 2 8 1 0 X 2 6 51 . .. 77 2 0 X 3 3 1 8 x 3 2 7 8  »» 1 4 8 .  »»
1 2 x 3 3 1 0 x 3 1 6 0  ». 8 3 2 0 x 3 8 1 8 x 3 7 8 5  »» 1 6 5 .  »»
1 2 x 3 8 1 0 x 3 6 6 7  »» 9 4 2 0 x 4 4 1 8 x 4 2 9 2  »» 1 8 0  ».
1 4 x 2 2 13X 21 53 ». 87 2 0 X 4 7 1 8 X 4 6 99 »» 197 ».
1 4 X 2 8 1 3 X 2 6 58 ». 95 2 5 X 2 5 2 2 x 2 2 78 » 145 »»

N° 4 . A BASCULE POUR PLINTHES
Bouches en tô le , dessus cu iv re

D IM E N S IO N S

i
E xté rieu res de ia d o u ille

TARIF
D IM E N S IO N S  

E xté rieu res dà la d o u ille

TARIF
D IM E N S IO N S  

E xtérieures de la do u ille

TARIF

%, % Fr. %, /■ Fr. rm r m Fr.

7 ,5 x 1 3 6 ,5 x 1 2 27 20 9 ,5 x 1 6  8 x 1 5 34 » 11 x  28 10 X 26,5 58
3 ,5 X 1 5 ,5 6,5 X 14,5 29 ». 9 ,5 x 1 9  8 x 1 8 36 »» 14  x 2 6 1 2 ,5 x 2 4 63
7 ,5 X 1 8 6 ,5 X 1 7 30 60 9 ,5 X 2 2  7 ,5 x 2 0 ,5 39. »» 14 x  28,5 13 x  27 70
7 ,5 x 2 1 6 ,5 X 2 0 34. »» 1 1 ,5 X 1 6 ,5  j 1 0 x 1 5 37.50 14 X31 13 X 29 77
8,5 X 16 7 X 1 5 30 50 11 X 19,5 1 0 x 1 8 41 . »» 1 6 ,5 X 3 2 .5 1 5 x 3 1 84
8 ,5 X 1 8 ,5 7 ,5 X 1 7 34. »» 11 X 22,5 | 9,5 X 20 46 ». 20 X  28 1 8 X 2 6 ,5 95
8 ,5 X 2 2 7 X 21 36. ». 11 X 24,5 ! 9,5 X 23,5 51 . ». — — —
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FONTE
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ULTIMHEAT® J 

VIRTUAL MUSEUM

N ' 11
0 kg. 500 

TARIF : 4 30

m ._____».

N° 14
0 kg 400 

TARIF : 4 .15

G R I L L E S

N“ 12

kg. fr.
13 0 0 ,8 0 0  4. »
165 1 ,3 0 0  5.15
195 1 ,8 0 0  6 60
2 3 0 2 ,5 0 0  9. ..
2 6 0 3 ,2 0 0  11 50

DE P R I S E  D ’ A I R

N ” 13
0 kg. 600 

TARIF : 4 .50

N° 15
0 kg. 700 

TARIF : 3 90

N® 16
EN FONTE

D im ensions
Poids

approx.
TARIF D im ensions

Poids

approx.

—

TARIF

k. frs ■/a k frs

1 3 0 x  13 0 1 , 3.65 325x325 6.400 15 .50

130x195 1,500 4 .8 0 325 X  390 7,600 19-50

195 x 195 2,300 6 .6 0 325X455 8,900 23 »
195x260 3,100 8 » 390 v 390 9,200 23 -

260x260 4,100 9 .5 0 390x455 10,700 25 »

260x325 5.100 12.50 390x520 12,200 29 »
260x390 5,100 15. » 520 x 520 16.3C0 36 ~
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ULTIMHEAT®

virtualm useum  G R I L L E S  ET P L A Q U E S  EN FONTE
POUR PARQUET

PLAQUES AJOURÉES OU GRILLES PLAQUES PLEINES

m M n u a in m t m n m iin in L X N° 4

N" 3. Section de débit par mètre carré : 0 52.

N° 5

d im e n s io n s Poids TARIF
DESIGNATION

Longueur Largeur Épaisseur approximatif la pièce

m ètres % % kilo g . fr.

PLAQUES N° 1................ 1 ,0 0 0 3 3 0 3 0 3 6 62. »
1 ,0 0 0 3 7 0 3 0 4 0 67 »
0 ,9 9 0 2 6 0 2 0 15 33. »»

PLAQUES N* 2 0 ,9 9 0 33 7 2 0 2 0 42 »»
0 ,9 9 0 4 9 0 2 0 2 5 ,5 50. »»
1 ,0 0 0 2 1 0 2 5 15 33 »»
1 ,0 0 0 2 5 0 25 17 37 »»
1 ,0 0 0 2 9 0 25 21 42. »»

PLAQUES N" 3 1 ,0 0 0 3 3 0 2 5 2 6 50 »»
1 ,0 0 0 3 7 0 2 5 2 8 54. »»
1 ,0 0 0 4 1 0 2 5 2 9 ,5 56 ».
1 ,0 0 0 4 9 0 2 5 3 5 65. »»

PLAQUES N° 4 1 ,0 0 0 3 3 0 2 0 31 56 ».
1 ,0 0 0 3 7 0 2 0 3 4 60 »»
1 ,0 0 0 2 5 0 13 2 3 ,5 45 »»
1 ,0 0 0 3 0 0 13 2 8 51 . »»

PLAQUES N “ 5 1 ,0 0 0
1 ,0 0 0

3 5 0
4 0 0

13
15

33
4 3 ,5

59 »»

1 ,0 0 0 4 5 0 15 4 9 72 »
1 ,0 0 0 5 0 0 15 5 4 86 »»

Ces plaques se font à to u te s  lo n g u e u rs  intérieures à celles indiquées.
Dans ce cas le prix appliqué est ceiui au mètre avec p lu s -va lu e  de 6. » par plaque. 
Sur cemance la grille N ù 2 de 0' 99 est livrée complètement encadrée.
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| RACCORDS |
|  EN FO N T E  M A L L É A B L E  j

| CALORIFUGE |
| MASTIC - GRAISSE |
| ET OUTILLAGE |
| POUR TUBES [
........................... ............. ................



EN F O N T E  M A L L É A B L E

Coudes à grand rayon

N I N ' 2
à 90' à 90’

mâle et femelle double femelle

N ' 3
à 90°

double mâle

N ’ 5 à 90e double 
femelle avec Union 

joint plat

N° 7 à 190’ 
femelle et Union 

mâle, joint plat

Pour tubes de TARIF (raccords noirs)

en
pouces en®3 No 1 No 2 No 3 N<- 5 NO 7 Ne 40 No 41 No 42 No 50

1 4 8 2 10 2. 40 1 .8 0 5 70 6 60 1 .6 8 1 92 1 5b 1 68
3 8 12 2 70 3 ». 2 40 6 90 7 80 2 .1 6 2. 40 1 92 2 16
1 2 15 3 30 3 60 3 ». 8 40 9 60 2 70 3. »» 2 40 2 70
3 4 20 4 50 5. 10 4 20 11.1012 60 3 60 4 20 3 .30 3 .6 0

1 26 6 90 7. 50 6 60 15 »»16 80 5 .4 0 6 »» 5 .40 5 .4 0
1 1 4 33 10 50 1 1 .7 0 9 90 21 60 24. ». 8 40 9 60 7 80 8 40
11 2 40 15 » 1 6 .5 0 14 . 40 30. »»33. »» 12 » 1 3 .5 0 11 40 12 »»
2 50 22 50 24. 90 21 » 43 80 48. »» 18 » 21 . »» 16 .50 18. »»
21 4 60 42 »» 46. 20 39 ». — 33. 60 39 »» 31 50 33 60
21 2 66 42. »» 46. 20 39 »» — 33 60 39 »» 31 50 33 60
23 4 72 63 »» 69. »» 57 »» - — 50. 40 55 20 45 60 50. 40
3 80 63 »» 69 »» 57. ». — 50 40 55 20 45 .60 50 40
31 2 90 90 »» 99 »» 84 » — — 72. »» 81 »» 67 .50 72 »»
4 102 1 26. » 138. »» 114. ». — — 100 80 111 »» 90 ». 100 80

1.92 
2 40
3. »
4 . 20 
6 » 
9 60

13. 50 
21 »» 
39. » 
39 >»
55 20 
55 20

RACCORDS GALVANISÉS : m aioration de 40 % sur les prix ci-dessus.



BROUSSEVAL- H t e - M A R N E -BROUSSEVAL

R A C C O R D S
EN F O N T E  M A L L É A B L E

N 52 Nc 6 0
Coude à 30 Coude double
double mâle écarté, femelle

N 61
Coude double 

resserré, femelle

N° 62
Culotte

orifices égaux 
femelles

N” 9 0
Coude 

d ’equerre 
double femelle

N ‘ 9 2 N" 95 N° 96 N" 9 7 N ” 98
Coude Coude avec Coude avec 

Union joint
Coude femelle 

avec Union,
Coude femelle 

avec Union)
d'équerre mâle Union joint plat conique, double joint plat, joint conique,

et femelle double femelle femelle mâle mâle

P o u r  t u b e s  d e TARIF (raccords noirs)

1/4 8 1 50 3 30 3
3 8 12 1 92 4 20 3 90
1 2 15 2 40 4. 80 4 50
3 4 20 3 30 7. 20 6 30

1 26 5 40 10 20 9 »
11 4 33 7 80 10 40 13 20
11 2 40 11 40 21 . » 18 »
2 50 16 50 31 . 50 28 50
21/4 60 51 . 45 90
2112 66 31 50 51 . 45 90
23:4 72 72 66 »
3 80 45 60 72 66 »
3112 90 108
4 102 90 » 150. »i

Ne 62 •No 90, Ne 92 Ne 95 No 96 No 97 No 98

1.62 1.80 5 10 6 30 6 7 20
5 10 2.10 2 40 6 30 7 80 7 20 8 70
5 70 2 40 2 70 7 50 9 » 9 » 10 80
8 70 3 60 3 90 9 90 12 » 11 70 14 10

12 30 5.10 5 70 12 90 15 60 15 » 18 w
17 40 7 80 8.40 18 30 22 20 20 40 24 60
25 20 10 50 11 40 24 60 30 » 27 90 33 60
43 20 15. » 16 50 34 80 42 » 39 >» 46 80
61 20 27. .. 30 » 62 10 75 » 69 90 84 „
61 20 27. .. 30. » 62 10 75 » 69 90 84
84 » 42. » 48 » 99 » 120 » 111 » 135 >»
96 » 42 » 48 » 99 » 120 M 111 » 135

180 » 54. ~ 63. ..
240 >• 72. » 82.50

RACCORDS GALVANISÉS : M a jo ra tio n  de 40 % sur les prix ci-dessus.



ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL

R A C C O R D S
EN FONTE M A L L E A B L E

N" 130 N ' 131
Té femelle Té femelle

orifices égaux orifices égaux 
ou réduits. ou réduits.

N" 132 Té
femelle orifices 
égaux ou réduits 
pourles grandes 

branches.

N° 133
Té femelle- 

tubulure môle 
orificeségaux.

N ’ 134
Té mâle et fe­
melle tubulure 

femelle
orifices égaux.

N" 165
Té femelle 

tubulure à 45” 
orifices égaux.

N° 139
Té avec Union 

joint plat, 
orifices femelles 

égaux

N" 141
Té avec Union 

joint plat, 
orifices femelles 

égaux.

N" 9 5 0
Té spécial avec 
orifice taraudé 
pour tnermomè- 

tre à 15x21.

N° 180
Croix femelles 
orifices égaux 

ou réduits.

pourtubes de

en
pouces

114
3 8 
1/2 
3 4

1
11 4 
11 2 
2
21 4 
21 2 
23 4
3
31 2
4

NO No No
130 131 132

8 2 10 3. 30 3. 90
12 2 40 3. 60 4. 20
15 3 » 4. 50 5. 40
20 4 20 7. 20 8. 70
26 6 » 10 80 12. 90
33 8 40 15. >» 18. »
40 12 » 21 . 25. 50
50 16 50 30 »» 36. ”
60 30 »> 57. » 69 >»
66 30 » 57 69 »»
72 48 » 96 114. »
80 48 » 96 114. *»
90 63 » 1 26 150. »
02 82 50 165 ” 180

TA R IF  [raccords noirs)

No
133

No No 
134 153

No
139

No
141

No Ne 
950 180

2. 70 2 .7 0  3. » 5 70 5.70 3. »»
3. 30 3 30 3. 60 6.60 6.60 3.60
3. 90 3 9 0  4 .5 0 8 10 8 10 —  4.20
5. 10 5 1 0  6 .3 0 10 80 10 80 —  6 »»
7. 50 7 50 9 ». 14 10 14.10 18. » 8.40

1 0 .8 0 10 80 12 60 19.20 19.20 21 » 1 0 8 0
1 4 .4 0 1 4 .4 0  18 »» 26.40 26.40 24. » 15.60
21 . ■> 21 » 2 5 .5 0 36 60 36.60 30 »» 21.60
3 7 .5 0 37 50 42. » — — 42 >» 36 »»
37 50 37 50 42 »» — — 42 »» 36. »»
60 •• 60. >» 63. »» — - -- 57 60
60 » 60 >» 63 » — — 54. »» 57 60
84 » 81 »» — —  75. »
08 >• —  1 0 5 » » — — —  99. »»

RACCORDS GALVANISÉS : M a jo ra tio n  de 40 % sur les prix ci-dessus.



BROUSSEVAL- Hte-MARNE-BROUSSEVAL
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

R A C C O R D S
EN F O N T E  M A L L É A B L E

N° 181
Croix avec tubu­
lures cintrées, 

orifices femelles 
égaux.

N “ 210
Croix avec tubu­

lures à 45° 
orifices femelles 

égaux.

N” 2 2 0  N° 221 N ' 22 3
Distributeur Distributeur Distributeur 

... d equerre, ori- a te, orifices 
en Y, orifices fjces femelles femelles égaux 

femelles égaux, égaux ou réduits ou réduits.

N ” 2 4 0
Manchon, 

de réduction, 
femelle, 

concentrique.

N° 241
réduction mâle 
et femelle, tête 

6 pans, 
concentrique.

N” 24 5
réduction 

double mâle 
concentrique.

N" 24 6
Manchon de 

réduction 
mâle et femelle, 

concentrique.

N" 2 6 0
Manchon de 

réduction 
femelle, excen­

trique.

Les orifices réduits se font à tous diamètres.

pourtubesde TAR IF (raccords noirs)

en », No Ne No No No No No No No No
Douces 181 210 220 221 223 240 241 245 246 260

1 4 8 6. ». 4 .50 3 ». 3. »» 3 60 1 .2 0 1 08 1 .44 1 68
3 8 1 2 7 .2 0 5 .4 0 3 .6 0 3. 60 4 20 1 .3 8 1 20 1 67 1 98 1 80
1 2 15 8 40 6 .3 0 4 20 4. 20 5 40 1 68 1.50 1.92 2 .40 2.40
3 4 20 12 »» 9 »» 6 60 6 .6 0 7 80 2 22 1 98 2.70 3. ». 3. »»

1 26 16 80 12.60 8 70 8 70 10 80 3. ». 2.70 3 30 4 20 4 .2 0
11 4 33 21 60 16.20 13 20 13 . 20 15 »» 4 50 4 70 5.40 6 30 5.40
1 1 2 40 3 1 .5 0 23 40 18 »» 18 »» 21 . »» 6 ». 5.40 7 20 8 70 7 20
2 50 43. 50 32 40 24 »» 24 ». 28 50 9 »» 8.10 10.50 12 60 9 60
21 4 60 72. »» — 45. »» 45. »» 54 ». 1 4 .4 0  13 50 17.40 18 »» 15 60
21 2 66 72. »» — 45. »» 45. »» 54. ». 1 4 .4 0  1 3 50 17.40 18 »» 15 60
23 4 72 114. ». — 72 »» 72 »» 78 ». 23. 10 21 ». — 30 »» 25.50
3 80 114. »» — 72 »» 72 »» 78 ». 23. 10 21. »» 28.50 30 »» 25 .50
31 2 90 — — 90 »» 90 »» 114 »» 31 20 28.50 36 »» 34 .50
4 102 — 120 »»120 »» 150 »» 39 »» 36. »» 49.50 — 48 »

RACCORDS GALVANISÉS : M a jo ra tio n  de 40 % sur les prix ci-dessus.
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BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

I1 R A C C O R D S
EN F O N T E  M A L L É A B L E

N 261
Réduction mâle 

et femelle, 
excentrique.

N° 2 7 0  N* 271 N" 272
Manchon à Manchon à Manchon

nervures, tarau-
nervures, dé de droite -et hexagonal 

taraudé à droite gauche. tarcudé à droite

N ’ 280
Mamelon 
double, 

fileté à droite

N" 281 N" 2 9 0 N" 291 N" 30 0 N ’ 301
Mamelon Bouchon Bouchon Bouchon Bouchon

double, fileté mâle mâle femelle femelle.
droite et gauche à rebord. sans rebord. 6 pans rond.

pour tubes de TAR IF (raccords noirs)

en 1en%
No No N O I N O ; N o N N

I
N0 Nc No

poucesi 261 270 271 272 280 281 290 291 300 TOI

1 /4 8 __ 1.08 1 20 1 38 1 32 1 44 0 72 0 66 0 78 0.78
3 /8 12 2 40 1 20 1 32 1 . 56 1 50 1 68 0 84 0 78 0 90 0.90
1/2 15 3. » 1 44 1 62 1 92 1 80 1 98 1 . 08 0 96 1 . 20 1 20
3 /4 2 0 3.60 1.92 2 16 2 52 2 40 2 64 1 . 62 1 . 50 1 80 1 80

1 2 6 5.10 2 58 2 88 3 60 3 >* 3 30 2 10 1 98 2 40 2 40
11 /4 3 3 6.30 3.90 4 20 5 40 4 80 5 28 3 30 3 », 3 60 3.60
11 / 2 4 0 9. » 5 40 6 » 7 50 6 60 7 20 4. 80 4. 20 5 40 5.40
2 5 0 12 •• 7.80 8 58 10 50 9 60 10 50 6 30 5 70 6 90 6 90
21 4 6 0 18 6013.20 14 52 18 » 16 20 17 82 10 80 9 90 12 ,» 12. »
2 1 /2 6 6 18 60 13.20 14 52 18 »> 16 20 17 82 10 80 9 90 12. ,, 12 »
2 3 /4 72 30. » 21. » 23 10 27 >» 25 80 28 50 16 50 15 » 18 ,» 18 -
3 8 0 30. » 21. » 23 10 27 » 25 80 28 50 16 50 15 „ 18 » 18 -
3 1 /2 9 0 ---- |28 50 31 50 36 » 31 80 35 10 24 » 21 » 27 ,» 27 -
4 102 —  I36 » 39 60 46 50 45 >• 49 50 30 ■ » 27 » 33 ■ » 33 »

RACCORDS GALVANISÉS : M a jo ra tion  de 40 % sur les prix ci-dessus.



R A C C O R D S
EN F O N T E  M A L L É A B L E

N ” 310
Contre - écrou 

6 pans, 
plat.

N" 312
Contre - écrou 

6 pans
évidé d'un côté.

N- 3 2 0
Bride
ovale

taraudée.

N ” 321
série courante,

N" 322
série renforcée.

N‘ 3 3 0
Manchon 

Union double 
femelle joint 

plat.

N° 331
Manchon 

Union mâle et 
femelle joint 

plat.

N° 3 4 0
Manchon 

Union double 
femelle joint 

conique.

N° 341
Manchon 

Union mâle et 
femelle joint 

conique.

N- 34 4
Manchon 

Union double 
mâle joint 
conique.

pour tubes de TAR IF (raccords noirs)

en  „  N o  N °  N o  N o  N o  N o  N o  N o  N o  N o

pouces ~n ' °  310 312 ' 320 321 322 330 331 340 341 344

1/4 8 0 60 0.60 1 80 3 » 3 .60 4. 80 5. 70 6 .3 0  7 5 0 8 70
3 8 12 0.72 0.72 2.40 3 .6 0 4 .8 0 6 »» 6 90 7 .2 0  8 40 9 .9 0
1/2 15 0.84 0 84 3.30 4 20 6 »» 7 20 8 40 8 70 1 0 .2 0 12 »»
3 4 20 1 08 1.08 5.10 6 »» 9 » 9 »» 10 50 10 80 1 2 .6 0 15. »

1 26 1.44 1.44 6 90 6 60 10 .50 1 0 .8 0  1 2 .6 0 1 3 .2 0  1 5 .6 0 1 8 3 0
11,4 33 1.92 1.92 9 >» 8.40 12 .60 1 4 .4 0 16 80 1 7 .4 0  2 0 .4 0 24 »
11 2 40 2.58 2 58 10.50 10.50 15. >» 19 20 2 2 .5 0 23 40 27. 60 32 .40
2 50 4.32 4.32 12 30 13 50 21 » 27 ». 3 1 .5 0 33. »» 39 »» 45 90
21 4 60 6.30 6.30 17.10 16.50 24 » 48 »» 55. 80 5 8 .5 0  69 »» —
21 2 66 6.30 6.30 17.10 21 . »» 27. » 48 »» 55. 80 5 8 .5 0  69 »» —
23 4 72 10.2010.20 24. » 22 50 30 » 78 »» 90 60 94. 50 111 »» —
3 80 10 20 10  20 24. » 27 » 33 »» 78 »» 90 60 94 50 111 . »» —
31 2 90 13 .8013.80 30 » 31 50 39. » 114. »» 132 »» 138 »» 162 »» —
4 02 18.8018. » 36. .. 37 50 45. » 150 »» 174 » 180 » 210 ».

RACCORDS GALVANISÉS : M a jo ra tio n  de 40 % sur les prix ci-dessus.



La Boîte d e ................ 0 kg. 500 1 kg. 5 kgs. 10 kgs. 25 kgs.

PRIX NETS.................. 6.50 11 . >• 52,50 102. » 250. »

(

M A S T I C  "  S E R B A T "  ( Voir page 66 )



BOURRELETS DE SOIE ET BANDES DE TOILE
P R IX  NETS :

B o u rre le ts  de so ie
Le kilog : 4  f r .

B a n d es de to ile
Le rouleau de 20 m. : 3 fr .

Le B o u rre le t de soie est vendu en rouleaux de 5 à 10 kilogs.
Poids maximum nécessaire pour une surface d ’isolation de I me : I kg. 800. 
Pour les tubes voir tableau ci-dessous.
Les bandes de to i le  sont livrées en rouleaux de 20 mètres X 0 r 10.
;e poids d'un rouleau est d'environ 120 grammes.

Tube

d©

B o u rre le t
nécessaire

p o u r 1 m ètre  de tuyau 

Long u e u r Poids

Bandes 
de to ile
nécessaires

Tube

ae

B o u rre le t
nécessaire

pour 1 m ètre  de tuyau 

L ongueur Poids

Bandes 
de to ile
nécessaires

m ètres kgs. m ètres m ètres kgs. m ètres

1 2 x 1 7 5 0 ,3 2 5 2 ,1 0 50 60 1 0 ,8 0 0 ,7 0 5 3 ,5 0
15x21 5 ,8 0 0 ,3 8 0 2 ,2 5 60 <70 12 0 ,7 8 0 3 ,8 0
20 x 27 6 ,6 0 0 ,4 3 0 2 ,4 5 66 <76 1 2 ,6 0 0 ,8 2 0 4
2 6 x 3 4 7 ,4 0 0 ,4 8 0 2 ,6 5 80 90 14 0 ,9 1 0 4 ,4 0
33 X 4 2 8 ,4 0 0 ,5 5 0 2 ,9 0 90 x 1 02 1 5 ,7 0 1 ,0 2 0 4 ,7 5
4 0 x 4 9 9 ,3 0 0 ,6 0 5 3 ,1 5 1 0 2 x1 1 4 1 7 ,7 0 1 ,1 5 0 5 ,1 5

Les ind ica tions contenues dans ce tableau sont approx im atives.

C O L L I E R S  P O U R  T U B E S
En fer demi-rond 

à encoche.

Article fini et soigné.

Pour tubes de ......... 8 X 1 3 1 2 x 1 7 1 5 x 2 1 2 0 x 2 7 2 6 x 3 4 3 3 x 4 2 4 0 X 4 9 5 0 x 6 0

PRIX NETS.............. 0 65 0 65 0 65 0 65 0 80 0 90 1 20 1 .30

MODÈLE COURANT EN FER ÉTIRÉ

Pour tubes d e ...................... 60x70 66x76 72x82 80x90 90 x  102 102 X 1 1 4

PRIX NETS............................ 2 .85 3 » 3.35 3 .50 3.85 4.25



ULTIMHEAT®
VIRTUAL MUSEUM

a  ' I

C I N T R E U S E S  "M IN’G O R I

BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL

Cintreuse à vis n 00.

CINTREUSES A VIS PRIX NETS

N% 00 Pour tubes de 12x17 à 33x42 .......................................................... 775. >•

N ” 3. —  —  12x17 à 50x60 ......................................................... 1 .495. »

N° 3. bis. —  12 x  17 à 60x70 ........................................................... 1 .750. ..

N° 4. —  40 x  49 à 80x90
Avec volant et manivelle, fonctionnement à main.......................  5 .800. -
Avec poulies, pour fonctionnement au moteur............................. 6 .200. >•
Mixte pour fonctionnement à main et au m oteur.......................  6 .300. »
Equipée avec moteur é lectrique.....................................................  9 850. »

N ” 5 Pour tubes de 60 x 70 à I0 2 x ll4
Avec volant et manivelle, fonctionnement à m a in .....................  7.000 »
Avec poulies, pour fonctionnement au moteur............................. 7.400. »
Mixte pour fonctionnement à main et au m oteur.......................  7.500. »
Equipée avec moteur é lectrique...................................................... 11.750. »

CINTREUSE A POMPE. Brevetée S.G.D.G. (vérin hydraulique système Kratos).
N° 3 0 . Pour tubes de I2 x l7  à 50x60. PRIX NET : 1 .4 5 0  -



i ^ O T ]
BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL

ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

—

CINTREUSES HYDRAULIQUES “  ICAM "

A VITESSES VARIABLES
Brevetées S. G. D. G.

Cintreuse N° 506. 
pour tubes I2x  17 à 50x60,

AVANTAGES : 1° Les va ria tions  de vitesse perm ettent de cintrer tous les tubes avec le 
même effort, Cet e ffo rt est m in im um , seule la  vitesse de cintrage 
varie.

2U Les m achines sont montées sur pieds.
3° Le pla teau d ’attelage, le  gros c y lin d re  et le ré s e rv o ir  constituent un 

même bloc forgé.
4° Les clapets de la pompe sont des soupapes rodées.

MODÈLE COURANT 
N° 506

3 vitesses.
Pour tubes de I2x 17 à 50x60.

PRIX NET, avec pied : 1 .450. »

GRAND MODÈLE
Avec pistons d if fé re n tie ls  e t v a r ia te u r  de vitesse.

PRIX NETS
avec pieds

N" 607. —  8 vitesses. Pour tubes de I2 x l7  à 60x70..........................................  2 .1 00. »
N° 667. —  8 vitesses. Pour tubes de 12 x 17 à 66x76.........................................  2 .600. >•
N” 72 8  —  9 vitesses. Pour tubes de I 2x 17 à 72x82..........................................  2 .950.
N° 809. —  9 vitesses. Pour tjbss de 12x I7 à 80x90..........................................  3 800 >»

Sur d e m a n d e , nous adressons no tice  d e sc rip tive  d é ta illé e



F I L I È R E S  "U N ICU  M"
A" COUSSINETS AJUSTABLES

Cliquet. livré avec chaque filière.

AVANTAGES :

Ie Les pe ignes a tta q u e n t le  tu b e  ta n g e n tie lle m e n t, ce qui est rationnel.
Le filet est ainsi obtenu pratiquement sans effort.
De plus, l 'a n g le  de coupe à p ro f i l  constan t permet :

A J  un filetage net et précis.
B) un affûtage très facile des couteaux (avec chaque filière nous livrons un calibre 

d ’affûtage).
2 F ile tag e  à d ro ite  ou à gauche avec le m êm e jeu de pe ignes.
3 le c liq u e t est a m o v ib le , ce qui rend possible la transformation ultérieure d ’une 

filière ordinaire en filière à cliquet.
4 Ces f i liè re s  nécessitent un nombre de jeux de peignes moindre que toutes autres. 
5‘ Le d é m o n ta g e  du g u id e  permet l’accès de la filière dans les endroits difficiles.

PRIX NETS
M o dè les

Pour tubes  de

N om bre  

de jeux

F iliè re

sans

F iliè re

à
C liq u e t

Pe:gne
de

rechange

Porte- 
peigne de 
rechange

N K  • de peignes c 'iq u e t c liq u e t seul

la pièce la pièce
T-l

(2 bras)
8 x 1 3 à 3 3 x 4 2 3 340 460 120 9 » 9 7 5

T-2
(2 bras)

1 5 x 2 1 O 5 0 x 6 0 2 495 660 165 12. » 16

T 3
(4 bras)

4 0 x 4 9 à 8 0 x 9 0 1 785 1010 225 14. .« 29

T-4 6 0 x 7 0 à 1 0 2 X 114 1 1050 1310 260 18 » 38. »

(4 bras)



BR OUSSEVAL-Hte-WARNE-BROUSSEVAL
ULTIMHEAT® 

VIRTUAL MUSEUM

C O U P E - T U B E S  "UN ICUM "
A COUPE TANGENTI ELLE.  OUTI LS RÉGLABLES

Brevetés S. G. D. G.

COUPE NETTE D'EQUERRE ET SANS BAVURES.

Seule la coupe au tour peut être comparée avec la coupe obtenue avec notre coupe-tube. 
Cette perfection est due à la coupe tangentielle, comme pour nos filières "  Unicum "  
AUTRES AVANTAGES. Angle de coupe à p ro f il  constant permettant fac ilem ent l ’affûtage  

sur une m eule de form e quelconque.
Possib ilité  de coupe su r un filetage.
Coupe rapide.
Avance autom atique des outils  pendant la m arche p a r des ressorts très puissants. 
Démontage et rem ontage faciles de l ’o u til (une seule vis de blocage).
Outils en ac ie r spécial.

N os Poids Pour tubes
PRIX

C oupe-tubes

NETS

O u tils , la p ièce

F 1 3 kg . 7 0 0 1 5 x 2 1  à 5 0 x 6 0 250 » 6 »

F 2 8  k g .  • 3 3 X 4 2  a 102  X  11 4 450 •» 8 .»

NOTA. —  Chaque coupe-tube est livré avec un jeu d ’outils de rechange.

C O U P E - T U B E S  A M O L E T T E S
N ” 1716 N» 1717

N°* P our tubes de PRIX NETS
M ole tte  

de rechange

1 7 1 6 5 x 1 0  à 26 x  34 2 5 .  » 1 . 2 0
1 2 x 1 7  à 5 0 x 6 0 3 2 .  » 1 . 3 0

1 7 1 7 3 3 X 4 2  à 8 0 x 9 0 5 5 .  »• 2 . 2 5
5 0 X 6 0  à 1 1 5 X 1 2 7 9 5  »» 3 «

A grand rendement I molette extra-mince (acier à haute résistance! 
et 2 rouleaux - 2 avances - coupe extrêmement rapide.

S. 1 5 x 1 0  à 50 X 60 8 5  »» 8 .  »»
S. 3 2 6 x 3 4  à 1 0 2 x 1 1 4 1 7 5  »» 1 0  »»



ULTIMHEAT® 
VIRTUAL MUSEUM

BRO USSEVAL-H t e - M A R N E -BROUSSEVAL

DR E S S E - T U B E S

Pour tubes de N 0i PRIX NETS

12x17 à 26x34 1 
33x42 à 50x60 2 
60x70 à 80 x  90 3

45 » 
90 » 

250 »

É T A B L I  P L I A N T  
P O R T A T I F

A VE C É T AU A C H A R N I È R E S

pour tubes jusqu'à 66x76

Pratique, léger et robuste, 

cet établi est universellemen' 

employé sur les chantiers

PRIX NET : 105 »

ÉTABLI DE MONTEUR

I r 20x0 '"60 (démontable)

Poids : 60 kg. environ 

Cornière et plateau hêtre.

PRIX NET : 190
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VIRTUAL MUSEUM

F O R G E S  P O R T A T I V E S
N 1665

V E N U  LATE U R 

A M A I N

Sur demande, nous 
adressons toute docu­
m entation su r nos m o­
dèles -j.avec 'pédale et 
m anive lle  ou avec pédale  
et volant.

poyer Chauffe-fer Poids approx. PRIX NETS

55 x 55 % 12 % 22 kg. 120 »
59x59 13 % 24 kg. 125. ~
69x69 e. 15 33 kg. 190 ..
82x82 % 16 % 52 ko. 250 -

Ces forges sont livrées 
normalement avec table 
dessous.

Pour forge livrée 
démontable : 2 0  fr.

5 = = Ç ^ C

N ' 1652

É T A U X  A T U B E S

N” 1652

Pour tubes de 5 x  10 à £0x 60 . . .

8x  13 à I02x 114..

N" 1653. A CHARNIÈRE 

Pour tubes de 5x<0 à 66x76 .. .

5x10 à I I5x 125 ..

PRIX NETS

95. .. 

2 0 0 . »

50. » 

100. »

N ’ I 653

Pour tubes d e ...  
longueurs...........

5X10 à 26x34 
35 %

5 x  10 à 5 0 x 60 
51 %

5 x  10 à 
68

80x90
e//B

8x13 à 102x114 
94 %

PRIX NETS........... 22 » 42. »» 58 » 95. »

À



Pour tubes de 
Longueurs----

5 x  10 à 20x27 
25 Vm

5x I0 à 40x49 
35

8x I3 à 66x76 
46 %

8x I3 à 80x90
6I '/m

8x  I3 à 102x 114
92 %

PRIX NETS 12. »» 16.50 25. »» 36. »» 80 »»

P I N C E  A T U B E S  
N" 1 6 0 6

Pour tubes ou ronds de 10 à 66 %.

Longueur : 26 %.

PRIX NET : 20. ..

CLÉS A MOLETTE N° 1607 TOUT ACIER

Longueurs totales en centimètres 20 25 30 40 50 60

PRIX NETS 14 ». 18 »» 23. »» 28 »» 38. »» 60 »»

T O U R N E - A - G A U C H E
POUR TARAUDS ET ALÉSOIRS A GAZ

c  □  □

Longueurs en % ou N C! 45 80 120 130

Pour tarauds et alésoirs de 5x I0 à 
I2x I7

15 x 2 1 à 
26x34

33 x 42 à 
50x60

66 x 76 c 
102x114

PRIX NETS 26 ». 45 »» 70 »» 85 »>



FRAISES POUR TUBESFRAISE MALE
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RAUDS A G A Z ,  A LÉ S O IR S  ET FRAISES
POUR TUBES

TARAUD CONIQUE
à droite ou à gauche

NOTA. - Le jeu de tarauds comprend 
I taraud conique et un taraud cylindrique.

Bien spécifiers’ il s'agitdetarauds coniques 
ou cylindriques, à droite ou à gauche. 

Les prix ci-dessous s'entendent à la pièce.

TARAUD CYLINDRIQUE
à droite ou à gauche

ALÉSOIR

Pour PRIX NETS à la pièce
TUBES de Tarauds A léso irs

5x1 0 2 75 3 .5 0
8x13 3.50 4. ».

12x17 4 50 5. »»
15x21 6 » 7. ».
20x27 9. » 10. ».
26x34 14. » 15. ».
33X42 20 » 22 ».
40x49 30. ». 35 »»
50X60 50. »» 60 ».

(à lames rapportées interchangeables)

PRIX NETS
P our tubes de fra ise fra ise lam e de

mâle fem elle rechange

8 x  13 à 26 X 34 16. ». 32. ». 4 .5 0
1 5 x 2 1  à 40  X 49 30. ». 55. ». 6 »»
2 6 x 3 4 à 5 0 x 6 0 40. ». 75. »» 8. »»

ALÉSOIR A CLIQUET

C outeaux m o b iles

Pour^ tubes de 8x13  à 80x90 
Prix net ...........................80. »

Couteau de rechange : 7. •> pièce.

ALÉSOIR A LAME

P our tu b e s  de
D ésignation 8 X 13 à 

26 X 34
2 6 x 3 4  à 

■' v 5 0 x  60

PRIX NETS......... 12. »» 14. »»
Lame de rechange 7. »» 9. »»



Monture extensible pour lames de 275 à 350 \  T-ès roDuste. N" 1302 
Prix nef : 10. » (sans lames).

Lames de scies, longueur 300 * i.  Prix nef : 12. » la aouza'ne.

VIL EBR EQUIN A CLIQUET
M andrin  3 pans. D éveloppem ent 26 Tige de I2{%

N" 846. Vilebrequin  à c iquet sous bague. Prix net : 25. -

PORTE-FORETS

N° 898
2 vitesses 
C apacité  
0 à I3 •„

Prix net : 26 »

N“ 847
2 vitesses 

C apacité  0 6 13 
Pignons ta illés 

Prix nef : 38. -

N° 859 2 vitesses 
C arte r fermé. Engrenages ta illés 
dans la masse. C apacité  : I5 % 
avec cône morse, I3 % avec 
m andrin. Prix nef : 56. »
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TABLE DES PRINCIPAUX COEFFICIENTS DE TRANSMISSION K
ADMIS DANS LA PRATIQUE, POUR LES PAROIS DES LOCAUX HABITÉS.

Ces coe ffic ien ts  s’ e n te n d e n t p a r  h e u re , m è tre  c a rré  e t d e g ré  de  d iffé re n c e  
e n tre  la  te m p é ra tu re  à l ’ in té r ie u r  e t la  te m p é ra tu re  à l ’ e x té r ie u r  des 

locaux, (d’après Rietschel).

M URS EXTERIEURS
1° PAROIS EN CALCAIRES.

Épaisseurs........... 0,30 0,40 0.50 0,60 0,70 0,80 j 0,90 1 , 0 0

K — ..................... 2,5 2.2 2,0 1,8 1,7 1,55 ! 1,4 1,3
—

2° PAROIS EN BRIQUES, avec plâtrage intérieur de 0"030.

Épaisseurs......................................... 0 , 1 2 0,25 0,38 0,41
K - .................................................... 2,2 1.5 1,2 i . °  !

3° PAROIS EN BRIQUES, avec matelas d ’a ir inférieur de 0"03 à 0”06

Épaisseurs (non compris 
épaisseur de l’a ir)........... 0.25 0.38 0.51 0.64 0.77 0.90 1.03
K - .................................... 1,4 1.1 0,9 0.8 0.7 0.6 0.5

4° PAROIS EN BÉTON comprimé.

Épaisseurs.............. 0,05 0 , 1 0 0,15 0 . 2 0 0,25 0,30
K - ............................. 3,4 2,7 2,3 2.0 1.7 1,5 !

M UR S IN TÉR IE U R S
1' PAROIS EN BRIQUES.

Épaisseurs sans revêtement 0 , 1 2 0,25 0,38 0,51 0,64 0,77
K - .................................... 2,2 1,5 1.2 1.0 0.8 0,7 |

2° PAROIS EN BOIS, sans revêtements.

Épaisseurs............................................................. 0,010 0,015 0 , 0 2 0 0,025 :
K - ........................................................................ 2.7 2,4 2,1 1.9 ' I!

3° PAROIS EN BOIS, avec revêtement des 2 côtés.

0 , 0 2 0 0,025 0,030 0,040 !
1.3 1,2 1,15 1

4 PAROIS EN CARREAUX DE PLATRE.

Épaisseurs....... 0,03 0,04, 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 !
K - .................. 3,20 3,01 2,90 2,80 2,64 2.53 2,42 2,33 |

5° PAROIS EN BRIQUES DE LIÈGE.

l| Épaisseurs.............................................................................. 0 , 1 2 0,25 0.38_ 1,52 0,92 0,66-------------------------------------------------------------------------------------
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TABLE DES PRINCIPAUX COEFFICIENTS DE TRANSMISSION K
(suite)

PLANCHERS

Voûtes en briques de 0"'i2 d'épaisseur 
les reins garnis

& P LA FO N D S
K —  1 4

avec c a rre la g e .................................. K =  1,66 
K —  1,58

_ parquet chêne posé sur bitume 
lambourdes et simple plancher

K =  M  
K =  0,33

Plancher ordinaire en bois 
sur solives ou sur poutres

Planchers en béton armé
 ̂ épaisseur 0,10

0,15
0,20

Plafond en voûtelettes en briques avec parquet 
en bois ................................................................

A IR  FR O ID

dessus dessous

K = 1,6 1,6
K = 0,5 0,24

K = 1,9 1,9
K = 1,65 1,65
K = 1,45 1,45

K ~ 0,75 0,40

TOIT URES
Toiture en carton bitumé sur lattes de 0,025 ........................................................... K =  2,13

—  en zinc sur voligeage de 0,025.....................................................................  K —  2,17
—  en ardoises.........................................................................................................  K =  2,10
—  en tuiles sur voligeage bien étanche........................................................... K =  4,85

—  sur liteaux; voligeage et revêtem ent........................................... K =  1,
—  en tôle ondulée sur v o lig e a g e .....................................................................  K —  10,
—  en béton de 0T08 avec carton bitum é.........................................................  K =  2,

F EN lT RE S &  P L A F O N D S  VITRÉS
Fenêtre simple..................................................................................................................  K =  5

—  d o ub le ................................................................................................................  K =  2,2
Plafond vitré simple (au-dessus l'a ir extérieur).........................................................  K =  5,1

—  —  —  I —  le gren ier)..............................................................  K —  3,6
—  —  double! —  l'a ir extérieur)........................................................ K =  2,35
—  —  —  ( —  le grenier)...............................................................  K - 2;1

PORTES

Épaisseur du bois 

Sapin

Chêne

porte inferieure .
—  extérieure.
—  intérieure .
—  extérieure.

0,02 0.03 0.04 0.05 o.o<
K = 2,1 1,7 1.5 1.3 1,ii
K = 2,2 1,8 1,5 1,3 1,1
K = 2,8 2,5 2,2 2.0 1.8
K =• 3.0 2.5 2.2 1 2.0 1.8

V E N T IL A T IO N
le renouvellement d'air, par heure, à compter pour le calcul des pertes de chaleur 

dues à la ventilation est d'environ :
Pièces de moins de 100 m3 le volume de la pièce.

—  de 100 à 200 m3 . . .  100 m3.
—  de 200 â 3C0 m3. . .  150 m3.

le nombre de calories à fournir pour l'échauffement de cet a ir est donné par la formule 
C =  0,307 V (£ 0).

o 
è 

S
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TRANSMISSION DE CHALEUR DE L’EAU ET LA VAPEUR A L’AIR

C alories par heure, mètre carré et degré de différence de température 
entre la température de l ’eau ou la température moyenne de la vapeur

D É S IG N A T IO N

D ES S U R F A C E S  D E C H A U F F E

et la te m péra tu re  de l ’a ir am bian t. D ’après R fetscheL

40

EAU C H A U D E  Q U A N D

40 à 5080 à 60 60

L 'É C A R T  EST DE

à 7070 à 80

_____ ! 

>  80 |

V apeur 

à basse 

pression

Radiateurs lisses en fonte........... 6,00 6,5 7,0 7,0 7,0 7,5 I 9,00
Tuyaux à ailenes circulaires . . . . 4,00 4,5 4,5 5,0 5,0 5,5 : 6,50

—  en fer ou en a u e r ........ 9,00 9,5 10,0 10 5 10,5 10,5 12,00
—  lisses en serpentins .. .. 8,00 8,5 9,0 9,5 9,5 9,5 I 11,00

TRANSMISSION DE CHALEUR DE L’EAU ET LA VAPEUR A L’EAU

D É S IG N A T IO N  D E S  S U R F A C E S  D E  C H A U F F E

î C a lo ries  cédées par m è ire  carré  e t degré de 
d iffé re n ce  de te m péra tu re  en tre  la te m péra tu re  
de î ’eau ou la tem péra tu re  moyenne de la vaDeur 

et ia te m p é ra tu re  de l ’eau à ch a u ffe r. 
D ’ après R ie tsche l).

Eau chaude V apeur

300
400

900
1100—  —  de cuivre.......................................

BROUSSEVAL-Hte-MARNE-BROUSSEVAL

TRANSMISSION DE CHALEUR DE L’AIR A L’AIR
A TRAVERS UNE MINCE PAROI MÉTALLIQUE (D'après Rietschel).

L’air absorbant la chaleur ne possède que la vitesse occasionnée par la poussée naturelle.

V IT E S S E  D E L ’A IR

cé d a n t la ch a le u r 
en m ètres

Q uantité  de ch a le u r cédée par h eu re , m è tre  ca rré  e t degré d ’é c a rt de tem p é ra tu re  en tre  ia 
tem péra tu re  m oyenne de l ’ a ir  cé d a n t la ch a le u r e t ce lle  de i ’a lr a m b ia n t quand l ’é ca rt est de

10 20 30 40 50 60 e t  plus

0 .5 0,8 1,2 1,4 1,6 1,7 1 ,8
1 .0 1,5 2,0 2,4 2 ,6 2,7 2 ,8
2 . 0 2,4 3,1 3,5 3,7 3,8 3,9
4 .0 3,4 4,1 4.5 4,7 4,8 4,9
6 . 0 4,0 4,7 5,0 5,3 5,4 5,5
8 . 0 4,3 5,0 5,4 5,7 5,8 5,8

1 0 . 0 4,5 5,3 5,7 5,9 6,0 6 ,0

VARIATIONS EN VOLUME ET POIDS D’UN LITRE D’EAU
ENTRE LES TEMPÉRATURES O ET 100°

Température 
en degrés 

centigrades

1 litre d’eau à —j-4e 
devient en 

volume

Poids en kilos 
de 1 litre  d ’eau

Température 
en degrés 

centigrades

1 litre d’eau à -{"40 
devient en 

volume

Poids on kilos 
de 1 Ulre d’eau

0 1 ,0 0 0 1 1 7 0 ,9 9 9 8 8 50 1 ,0 1 1 9 6 . 0 ,9 8 8 1 8
4 1 ,0 0 0 0 0 0 1 ,0 0 0 0 0 55 1 ,0 1 4 3 4 0 ,9 8 5 8 7
5 1 ,0 0 0 0 0 8 0 ,9 9 9 9 9 60 1 ,0 1 6 9 2 0 ,9 8 3 3 6

1 0 1 ,0 0 0 2 6 4 0 ,9 9 9 7 4 65 1,01961 0 ,9 8 0 7 7
15 1 ,0 0 0 8 5 2 0 ,9 9 9 1 5 70 1 ,0 2 2 6 3 0 ,9 7 7 8 7
2 0 1 ,00174 1 0 ,9 9 8 2 6 75 1 ,0 2 5 7 2 0 ,9 7 4 9 2
25 1 ,0 0 2 8 9 7 0 ,9 9 7 1 1 80 1,02891 0 ,9 7 1 9 0
30 1 ,0 0 4 3 0 0 0 ,9 9 5 7 2 85 1 ,0 3 2 2 2 0 ,9 6 8 7 9
35 1,0 0 5 8 2 0 0 ,9 9 4 2 1 90 1,03571 0 ,9 6 5 5 2
40 1 ,0 0 7 7 1 0 0 ,9 9 2 3 5 95 1 ,0 3 9 3 3 0 ,9 6 2 1 6
45 1 ,0 0 9 8 1 0 0 ,9 9 0 2 9 1 0 0 1 ,0 4 3 1 2 0 ,9 5 8 6 7

À
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TABLEAU donnant la conversion en % des diam ètres exprim és en pouces 
l ’épaisseur, la  circonférence et la section in té r ie u re ; la surface ex té rieu re  
la contenance et le poids au m ètre courant des tubes fe r  em ployés dans le 
chauffage.

D IA M È T R E S
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au m ètre
3
o des tuyaux 

Ë  kg s

1 4  8 13 2.5 0,02513 0.00005649 0.040840 0,056 0. 590
3 8  12. 17 2,5 0.03770 0,00011309 0,053410 0,113 0 840
1 2 15; 21 3 0,04712 0 00017671 0,065970 0.176 1 , 2 0 0

3 4 20 27 3.5 0,06283 0.00031416 0.084820 0.314 1,630
1 26 34 4 0,08168 0,00053092 0,106810 0 531 2,420
1 \  33 42 4,5 0.10367 0.00085529 0,131950 0.855 3.330
1 /,  40 49 4.5 0,12566 0.00125662 0,153940 1.256 4, 120
2 50 60 5 0,1 5708 0,00196347 0,188500 1,963 5, 700
2 ‘4 60 70 5 0,18850 0.00282740 0219910 2,827 6,130
2 >4 66 76 5 0,20735 0 00342194 0.238760 3,422 6, 770
2 , 72 82 5 0.22619 0.00407146 0 257610 4.071 7.240
3 80 90 5 0.25133 0 00502649 0282740 5,026 8, 340
3V' 90 102 6 0. 28274 0 00636166 0.324000 6.361 10,200

: 4 102 114 6 0. 32040 0.00817130 0.358100 8,171 11.560

F O R M U L E S  P R A T IQ U E S  
pour la dé term ination  de la  section des cheminées

I ' FORMULE DE M O N T G O L F IE R .
p S =  Section en mètres carrés.

S —  0,01 ., P =  Poids de charbon à brûler par heure.
v H H —  Hauteur de la cheminée.

2° RÈGLE DE DARCET.
Déduite de l’observation de nombreuses cheminées fonctionnant très bien, cette 
règle consiste à donner aux cheminées de 10 mètres de hauteur :
I décimètre carré de section par 3 à 3 kg. 2 de charbon à brûler par heure.
Pour une cheminée de hauteur H plus petite que 35 mètres, il faut :

w  , /  h  kilos de charbon à brûler par I decimetre carre de section par 3,2 x  y  —  heure

P U IS S A N C E S  C A L O R IF IQ U E S  ET TE N E U R  EN C END R ES  
de quelques combustibles utilisés en chauffage

D É S IG N A T IO N  
D ES C O M B U S T IB L E S

P U IS S A N C E
ca lo rifiq u e

T E N E U R  
en cend re  % O B S E R V A T IO N S

Bois s e c ......................... . 2500 à 3500 0.5 à 3 Pussances en calories et
Houilles maigres........... . 7300 à 8500 1,5 à 8,5 I teneur en cendres variable
A nthrac ite ...................... . 7600 à 8700 1 à 4,5 f suivant la provenance du
Coke métallurgique . . . . . 6800 à 7300 7 à 10 ) combustible.

—  de gaz ................ . 7100 7
Gaz d ’éc la irage........... . 5000 à 5500 Par mètre cube.

Pour les huiles lourdes voir tableau spécial planche N° XI.

l
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D IM E N S IO N S  DES C O N D U IT S  DE FU M lE

Hauteur de la Cheminée en mètres
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DÉCRET DU 2 AVRIL 1926
portant règlement sur les appareils à vapeur

E X T R A I T S

ART. I. —  Sont soumis aux prescriptions du présent réglement les générateurs et 
récipients de vapeur autres que ceux qui sont placés à bord des bateaux.

Sont exceptés toutefois, sauf en ce qui concerne l'application de l'article 44 :
a) Les générateurs dont la capacité est inférieure à 25 litres ;
b) Les récipients dont la capacité est inférieure à 100 litres ;
c) Les tuyauteries de vapeur, les cylindres de machines à vapeur et leurs enveloppes, 

les enveloppes de turbines à vapeur.
d) Les générateurs et les réc ip ien ts  où des d ispositions m até rie lles  efficaces empêchent 

la pression effective de la vapeur de dépasser un tie rs  d'hectopièze. Ces appare ils  sont 
m unis d ’une plaque ind iquan t la pression m axim um  p o u r laque lle  ces dispositions 
sont prises.

Les appareils dans lesquels de la vapeur d'eau est produite, mais dont le chauffage 
est obtenu par de la vapeur empruntée à un générateur distinct, sont considérés, pour 
l'application du présent réglement, comme des récipients.

Mesures de sûreté re latives aux générateurs placés à dem eure.

ART. 3. —  L'emploi 'de la fonte est interdit jpour [toutes les parties de chaudières en 
contact avec îles gaz .de la combustion. Est également interdit l'emploi de l’acier coulé 
pour celles de ces parties qui sont en [contact avec le combustible incandescent ou 
soumises au rayonnement de ce combustible ou des parois du foyer.

Dans les parties non 'chauffées des chaudières, l’emploi de la fonte n'est permis que 
pour les tubulures et autres pièces accessoires dont la section intérieure ne dépasse pas 
300 centimètres carrés et à la condition que le timbre ne dépasse pas 10.

Pour les sécheurs et [surchauffeurs ’de vapeur, [l'emploi de la fonte n'est permis que 
lorsqu’il s’agit d'éléments nervurés ou cloisonnés ou de pièces de raccordement qui, en 
cas de fuite ou de rupture, déverseraient la vapeur dans le courant des gaz.

Pour les réchauffeurs d ’eau sous pression, la fonte ne peut être employée que si ces 
appareils sont constitués par des tubes n’ayant pas plus de 100 millimètres de diamètre 
in térieur.. .

. . . Les prescriptions du présent article qui visent la fonte sont applicables également 
à la fonte malléable.

ART. 6. —  L'épreuve consiste [à soumettre la chaudière à une pression hydraulique 
supérieure à la pression effective qui ne doit pas être dépassée dans le service. Cette 
pression d ’épreuve est maintenue pendant le temps nécessaire à l'examen de la chaudière.

Toutes les parties de celle-ci doivent pouvoir être examinées pendant l'épreuve. Toutefois, 
pour les épreuves sur le lieu d'emploi, des atténuations à cette règle peuvent être admises 
dans la mesure et sous les conditions précisées par le ministre après avis de la commis­
sion centrale des machines à vapeur.

Pour les appareils qui sont présentés, pour la première fois, à l'épreuve, la surcharge 
d ’épreuve est égale en hectopièzes :

A la pression effective avec minimum de 1.2, si le timbre n'excède pas 6.
A 6, si le timbre est supérieur à 6, sans excéder 12.
A la moitié de la pression effective si le timbre excède 12.. .

ART. 8. —  Les réchauffeurs d 'eau sous pression, les secteurs et surchauffeurs de vapeur
sont considérés comme chaudières ou parties de chaudières pour tout ce qui est prescrit
par les a rtic les 4 à 7.
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D É T E R M I N A T I O N
D ’UN

S E R V I C E  D ’ EAU CH A U DE

Fréquemment les services d ’eau chaude ne donnent pas satisfaction ; il y a souvent 
insuffisance de réserve d'eau, on devrait posséder une quantité d'eau suffisante pour 
répondre aux besoins de puisage, même aux heures actives.

Une distribution d'eau chaude devrait toujours être calculée comme si tous les appa­
reils devaient être utilisés. On peut compter normalement :

10 litres d'eau par bidet.

20 litres d'eau par lavabo.

50 litres d'eau pour les postes d'eau (cuisine, office).

100 litres d'eau pour les baignoires.

Cette quantité d ’eau devrait être chauffée lentement pour éviter les à-coups sur la 
chaudière. On peut envisager son chauffage par accumulation de 6, 8 ou 10 heures. Le 
réservoir dans ce cas doit contenir environ 70% de la quantité d ’eau à puiser dans la 
journée,

La température normale est de 60 avec chaudière à eau chaude et de 70° avec chau­
dière à vapeur basse pression. On peut légèrement dépasser ces températures avec les 
réchauffeurs à grande surface.

Dès que la quantité atteint ou dépasse 1.000 litres on a intérêt à utiliser les réservoirs 
conjugués, l’eau passant de l’un à l’autre ce qui diminue le refroidissement au moment 
du puisage par suite de l'arrivée d'eau froide, de plus ces réservoirs moyens sont d'amé­
nagement plus facile dans les chaufferies. Chaque fois que les crédits le permettront un 
by-pass sera installé pour pouvoir, le cas échéant, isoler un ou plusieurs réservoirs sans 
interrompre la circulation.

Il y à intérêt à prévoir des chaudières séparées .pour jle chauffage et pour l'eau 
chaude chaque fois que ce service atteint une certaine importance. En effet, le chauffage 
proprement dit ne nécessite aux entrées et fins de saison que des températures re la ti­
vement peu élevées (40 à 50°) ce qui ne donne que de l'eau tiède au réservoir De même 
il faut penser aux divers appareils assurant le service en été, (chauffe-eau, accumu­
lateurs, etc...).

Le calorifuge des réservoirs procure toujours des éconbmies.

Chaque réservoir doit être muni d'une soupape de sûreté, laquelle doit se trouver sur 
l ’eau fro ide  entre le réservoir et le robinet d'arrêt, et cette soupaoe doit comporter un 
tuyau d'évacuation. S'il y a lieu un anti-bélier doit être prévu.

Les services d 'eau chaude sont souvent tra ités à la légère. Ils sont une cause d'ennuis
dans bien aes cas. Etre la rg e  (dans leur p rév is io n  c’est souvent a rrive r bien juste au
résultat.
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" M A Z O U T "  (Suite)

COMBUSTION
-P

La flamme doit être blanche, brillante, tirant sur le jaune orangé. Elle est 
très riche en radiations et ne doit avoir aucun point de contact avec le foyer.

Veiller à l’absence complète de fumées, odeurs et suies, qui ne doivent pas 
se produire avec un appareil normalement réglé.

CHAMBRE DE COMBUSTION

La préférence ira aux chaudières possédant les caractéristiques suivantes : 
G rande cham bre de combustion permettant un libre épanouissement de 
la flamme et une grande surface de radiation.

Chaudières sans g rille  ou à grille amovible de façon à re tirer facilement 
les barreaux.

à la partie  supérieure de la cham bre deD épart des gaz situés 
combustion.

Le revêtement réfractaire du foyer doit être étudié 'et réalisé soigneusement 
en accord avec le constructeur du brûleur.'

Ce revêtement rem plit«3 rôles :

1° I I  émet des rad ia tions  ca lo rifiques su r l ’h u ile  pu lvérisée et fa c ilite  la  
combustion.

2: I l  constitue un “ vo lan t de cha leu r’ ’

3° Il 'p ro tô g e  la chaudière contre l ’action de la  flam m e qui p o u rra it p rovoquer 
des surchauffes locales.

On ne devra en aucun cas essayer de brûler plus de 40 kilos de mazout 
par mètre-cube de foyer.

CHEMINÉE.
La section des cheminées n'a pas besoin d'être différente 'de celle des 
chaudières à charbon; il y a, en effet, lors des démarrages, un volume de gaz 
important à évacuer.

RÉSERVOIRS DE STOCKAGE.
Pour le stockage d'huile, il faut se référer aux règlements en vigueur.

L'emplacement du réservoir devra permettre un ravitaillement commode par 
camion-citerne.

La bouche de remplissage sera munie d’un demi-raccord symétrique de 60, 
généralement adopté. (Les Fonderies de Brousseval constru isent un modèle 
convenant p a rfa item en t à cet usage).

Les huiles lourdes forment à la longue, un léger dépôt par sédimentation 
dans les réservoirs. Ce dépôt se produit d'autant plus rapidement que l’huile 
est plus lourde. Pour le fuel-oil léger, il est bon de prévoir un nettoyage 
complet du réservoir à chaque saison. Ce nettoyage peut ne s’effectuer que 
tous les 2 ans pour le diesel-oil et tous ies 3 ans pour le gas-oil. Le réservoir 
devant contenir du fuel-oil lourd (et même du fuel-oil léger dans les pays 
froids) doit être prévu avec serpentin de rechauffage.

Les réservoirs horizontaux sont préférables aux réservoirs verticaux car ils 
possèdent une large surface de base et la hauteur des sédiments croît 
beaucoup moins vite
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JOINT '  LAVRIL " JOINT "  PETIT "
(résiste aux fortes pressions!

JOINT A BRIDES propres de fonderies. JOINT A BRIDES dressées

TOUS RACCORDS.

ROBINETS-VANNES

N° 92
Cage ronde, 
série forte .

N* 90 N° 103
C age ronde, * C age ovale,

série courante. série courante.

Tout le  m a té r ie l de d is tr ib u tio n  d ’e a u  e t d ’a rro s a g e . Nous consulter.
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|N C 137)

BOUCHE D ’ IN C E N D IE  
IN C O N G E L A B L E

REGARD POUR CHAUSSÉE
(N° 150)

PORTE DE R A M O N A G E

Toutes les fon tes  p o u r e n tre p re n e u rs . Nous consulter.
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RÉSER VO IR  DE CHASSE
Siège à double  étanchéité B ’ S. G. D. G.

BANCS DE J A R D IN

N o tre  ré s e rv o ir  de  chasse est u n iq u e . Nous consu lter.
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